e-shell 2xx, 30xx Serie fur Ohrpassstiucke

Gebrauchsinformation Deutsch ‘

Beschreibung:

e-shell (2xx, 30xx Serie) sind lichthartende Materialien fir die
generative Fertigung von individuellen Horgerateschalen. Die
Materialien wurden fiir das System DSP® (Digital Shell Printer) der
Firma Envisiontec GmbH optimiert.

Zusammensetzung:
Acrylate-/ Methacrylate; Photoinitiatoren; Farbmittel; Absorber.

Indikation:
Erzeugung von individuellen passgenauen Hoérgerateschalen ohne
integrierte Abdeckung.

Indikationen Typ

Horgerateschale e-shell 200, 201, 202, 203, 204, 205, 3002, 3003

Die maximal zulassige Wandstarke von Horgerateschalen betragt
1,2 mm.

Kontraindikationen:
Patient und Anwender: Produkte aus e-shell sollten bei bekannter
Allergie gegen einen der Inhaltsstoffe nicht angewendet werden.

Wechselwirkungen:
Es sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Nebenwirkungen:
Patient und Anwender:
hervorrufen.

Anwender: Bei  Missachtung der  Warnhinweise  kann
unpolymerisiertes Material Hautreizungen, schwere Augenreizung
und Reizung der Atemwege verursachen.

Produkt kann allergische Reaktionen

Warnhinweise:

Enthalt Acrylate und Phosphinoxide. Sicherheitsdatenblatt
beachten. Einatmen von Dampfen und Beriihrung mit dem Material
vermeiden bzw. Schutzhandschuhe, Schutzkleidung, Augenschutz
tragen. Bei Berthrung mit der Haut mit viel Wasser und Seife
abwaschen. Bei Hautreizung oder — ausschlag arztlichen Rat
einholen. Das Material ist umweltschadlich, Freisetzung in die
Umwelt vermeiden.

Lagerhinweise:
Vor Lichteinfall schiitzen. Kann spontan polymerisieren. Nach
Verfalldatum nicht mehr verwenden. Zwischen 5°C und 30°C lagern.

Entsorgungshinweise:
Inhalt/ Behélter in Ubereinstimmung mit den ortlichen Vorschriften
der Entsorgung zufiihren.

Liefereinheit:
Gebinde zu 1 kg

Symbole:
: Gebrauchsanweisung
Lot Chargenbezeichnung [:E] beachten
g Verwendbar bis /:/i§ Vor Licht schiitzen
a
_/&/ Temperaturbegrenzung
Materialparameter:
e-shell Serie Lichttyp Voxeltiefe
2xx Serie VIS 100pm
30xx Serie uv 100pm

Die Bauparameter  sind gem. den Vorgaben des
Maschinenherstellers zu wéahlen und missen in jedem Fall eine
ausreichende Schichthaftung gewéahrleisten.

Erstellt am: 2016-11-04
Version 12

Verarbeitungsprozesse:

HERSTELLUNGSPROZESS

Datensatz vorbereiten
GemdRB Gebrauchsinformation des Systemlieferanten.

Variable Prozessparameter festlegen
Gemaf Gebrauchsinformation des Systemlieferanten.

Bauteile generieren
NACHBEARBEITUNGSPROZESS

Bauteile reinigen
Reinigung in Isopropanol (max. & min);
Reinigung unter strémenden Bedingungen
(kein Ultraschall); Empfehlung: Becherglas und Magnet-
riihrer oder Laborshaker. Kanéle gesondert reinigen
bzw. aussplilen.

Bauteile trocknen
Mit Pressluft abblasen; Bauteile 30 Minuten bei 37°C in
einem Trockenschrank mit Abluft/Umluft trocknen.

Stitzstrukturen entfernen

Bauteile nachbelichten
Lichtgerat: Otoflash G 171
Voreinstellungen: 4000 Blitze
Offnung der Schale gegen die Lichtquelle ausrichten.
Empfehlung: unter Schutzgas.

Bauteile reinigen
Reinigung in Isopropanol (max. 2 min); Reinigung unter
strémenden Bedingungen (kein Ultraschall);
Empfehlung: Becherglas und Magnetriihrer oder Labor-
shaker. Kanéle gesondert reinigen bzw. aussplilen.

Bauteile trocknen
Mit Pressluft abblasen.

Bauteile polieren
Oberflache mit Handsttick oder
autom. Einheit gemal Gebrauchs-
information des Herstellers
polieren.

Bauteile lackieren
Nur fiir die Indikation zuge-
lassene Lacke verwenden.

Lack aushérten
Gemél Gebrauchsinformation

des Lackherstellers. Bauteile Nachbelichten

Otoflash G171 mit 1000 Blitzen.

Endprodukt Endprodukt

Besondere Hinweise:

Die Endeigenschaften sind vom Nachbearbeitungsprozess abhéangig. Die
Nachhartung ist abgestimmt auf das Blitzlichthartegerat Otoflash G171 mit/
ohne Schutzgasflutung. Eine Verwendung alternativer Belichtungsgeréte kann
die Eigenschaften des Endproduktes verandern. Es ist darauf zu achten, die
eingesetzten Gerate entsprechend der Vorgaben der Hersteller zu warten bzw.
zu kalibrieren.

Vertrieb

Envisiontec GmbH
Brisseler Str. 51
D-45968 Gladbeck
Fon: +49 2043-9875-0
Fax: +49 2043-9875-99

Hersteller

DeltaMed teawmcrey,,
C€ 0124

D-61169 Friedberg
Fon: +49 6031-7283-0
Fax: +49 6031-7283-29

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Horakustikbereich entwickelt und muss gemafl Gebrauchsinformation verwendet werden. Fir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung ergeben,
ubernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmoglichkeit fur die

vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.



