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3D Printresin for
the manufacturing
of try-in devices

DE 3D-Druckharz zur

Herstellung von Einproben EE

FR Résine d'impression 3D
pour la fabrication
des modeles d’essai

IT Resina per stampa 3D

per la fabbricazione

di dispositivi di prova
NL 3D Printhars

voor de productie

van pas protheses

ES Resina de impresion 3D
para la fabricacion
de dispositivos de prueba

PT Resina de impressdo
3D parao fabrico de
dispositivos de teste

SV Resin for tillverkning
av try-in-konstruktioner

DA 3D printer resin til
fremstilling af try-in
apparatur

NO 3D-printresin for
produksjon av try-in-
innretninger

RO Rasina pentru
imprimanta 3D, destinata
fabricarii restaurarilor
pentru proba estetica
si functionala

HU 3D nyomtatashoz
alkalmazhaté anyag
harapasisablonok
készitéséhez

cz PryskyFice pro 3D
tisk zkusebnich
snimatelnych ndhrad

PL Zywica do druku 3D
do produkcji przyrzgdoéw
do przymierzania

Lv 3D drukas sveki
izméginajuma iericu
razosanai

“ Vertex-Dental B.V. Centurionbaan 190, 3769 AV Soesterberg,
The Netherlands | + 3188616 0440 | info.Vertex@3DSystems.com
vertex-dental.com | info.NextDent@3DSystems.com | NextDent.com

LT »3D Print”derva, skirta
diagnostiniy proteziniy
prietaisy (restauracijy)
gamybai

3D-printeri polimeer
proovimisseadmete
valmistamiseks

RU MaTtepuan
CcTOMaTonormyeckuia
doTononumepusyoLniics
ANA N3roToBNeHUs
BCMOMOraTeNlbHbIX
nsgennii gna
3y6onpoTe3nposaHus
meTozom 3D neyaTu.

TU Deneme cihazlarinin
Uretimiicin 3D Baski
recinesi

UA doTtononimepHa
cTomaTtonoriyHa cMona
Ans 3D npuHTepy,

ANA BUTOTOBNEHHS
BCTaHOB/IOBAHMUX
npucTocyBaHb ANS
nepesipku peectpaduii
npukycy Ta oknto3ii

EL Mtua pntivn 3D print tou
mpoopidetat yta tnv
KATaoKeLr SLokapiwv

AL Njé rréshiré pér printim 3D
e synuar pér prodhimin
e pajisjes sé provés

SL Material za 3D tiskanje
poskusnega osnovne
plosce skupaj
s postavitvijo
posameznih zob

SK Zivicana 3D tla¢
skuSobnych zubnych
nahrad

KR A& 71719 Mzte 218t
3D ZRIE 27l
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Explanation of symbols on labelling
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EN Batch number of product

DE Chargennummer des Produkts

FR Numéro de lot du produit

IT Numero dilotto del prodotto

NL Batchnummer van het product

ES Numero de lote del producto

PT Numero do lote do produto

SV Produktens satsnummer

DA Produktets batchnummer
Produktets partinummer

RO Numarul de serie al produsului

HU Atermék tételszdma

Cz Cislo8arze produktu

PL Numer partii produktu

LV Produkta partijas numurs

LT Produkto partijos numeris

EE Toote partiinumber

RU Homep cepun npogykummn

TU Urindn parti numarasi

UA Howmep cepiinpoaykTy

EL AplBudgmaptidagmpoiovtog

AL Numriigrupit té produktit

SL Stevilka serije izdelka

SK Cislo 8arze produktu

KR HZo| Mat2E

TW ERittst

AR ziiel) d=dull 63,

EN Keep away from sunlight
DE Vor Sonnenlichtschiitzen
FR Teniral'abridelalumiere
IT Tenerelontano dallaluce del sole
NL Nietblootstellen aan zonlicht
ES Mantener alejado de laluz solar
PT Protegerdaluzsolar
SV Skyddas mot solljus
DA Opbevares morkt
NO Beskyttes mot sollys
RO Ase ferideluminasolara
Napfénytdl tavol tartandd
CZ Chrante pfed slune¢nim zafenim
PL Chroni¢ przed Swiattem
LV Sargatnosaules stariem
LT Laikytitoliau nuo saulés Sviesos
EE Kaitsta pdikesevalguse eest
RU He gonyckaiiTe nonagaHus
CO/THeYHOro ceeTa
TU Gulnesisigindan uzak tutunuz
UA Tpumatu noaani Bia
COHSAYHOrO CBiTNa
EL Atatnpeite pakpta
amd to NALaKS Pwg
AL Mbajenilarg drités sé diellit
SL Hranite stran od son¢ne svetlobe
SK  Chrérite pred sine¢nym Ziarenim
KR ZoflA Hofzl Rof Hat
i BB A RR 5

AR il 635 He ez ko
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EN Use-bydate
Verfallsdatum
Date de péremption
Data di scadenza
Uiterste gebruiksdatum
Fecha de caducidad
Prazo de validade
Forbrukningsdatum
Udlgbsdato
Brukesinnen
Valabil pana la data
Felhasznalhat6

CZ Pouzitelné

PL Data przydatnosci do uzytku

LV Deriguma termins

LT Naudotiiki

EE Aegumistahtaeg

RU TlopeH go

TU Son kullanma tarihi

UA BukopucTaTu o

EL HpepopnviaAngng

AL Data e skadimit

SL Uporabnodo

SK Datum spotreby

KR #&7|8t

TW BHHR

AR ) G it

Manufacturer
Hersteller
Fabricant
Produttore
Fabrikant
Fabricante
Fabricante
Tillverkare
Producent
Produsent
Producator
Gyartd
Vyrobce
Producent
RazZotajs
Gamintojas
Tootja
MpoussogunTens
Uretici
Brpo6HuK
Kataokeuaotrg
Prodhuesi
Izdelovalec
Vyrobca
H = AL

TW Bb&E

AR dsiall dgzl

EN Consultinstructions for use
DE Gebrauchsanweisung beachten
FR Consulter le mode d’emploi
IT Consultare le istruzioni per I'uso
NL Raadpleegde gebruiksaanwijzing
ES Consultarinstrucciones de uso
PT Consultar asinstrugdes
SV Sebruksanvisningen
DA Se brugsanvisningen
NO Se bruksanvisning
RO Asecitiinstructiunile de utilizare
HU Lasd a hasznalati Gtmutatot
CS Nahlédnéte do ndvodu k pouziti
PL Nalezy zapoznacsie
zinstrukcjg uzycia
LV Skatit lietoSanas instrukcijas
LT Zr.naudojimo instrukcijas
EE Lugege kasutusjuhendit
RU CM. MHCTpyKLUK
no NpuMeHeHuo
TU Kullanim talimatlarina bakiniz
UA Awus. iHCTpyKLUitO
3 BUKOPUCTaHHS
EL ZupBouleuteite Tig
odnyleg xpriong
AL Referojuniudhézimeve
té pérdorimit
SL Glejte navodila za uporabo
SK Pozrite ndvod na pouzitie
KR AE X[F &=
TW 2R ERRBEE
AR plazzadl Oloslsd g2,

CE mark
CE-Kennzeichen
Marque CE
Marchio CE
CE-markering
Marcado CE
Marca CE
CE-maérkning
CE-maerke
CE-merke
Marcaj CE
CE-jel6lés
Znacka CE
Oznakowanie CE
CE marké&jums
CE Zenklas
CE-margis
3Hak CE
CEisareti
3Hak CE
Zrjpavon CE
Markimi CE
Oznaka CE
Znacka CE

EN
DE
FR
T
NL
ES
PT
sv
DA
NO
RO

cz
PL
LV
LT
EE
RU
TU
UA
EL
AL
SL
SK
KR
™
AR

Medical Device
Medizinprodukt
Dispositif médical
Dispositivo medico
Medisch hulpmiddel
Dispositivo médico
Dispositivo médico
Medicinteknisk produkt
Medicinsk udstyr
Medisinsk utstyr
Dispozitiv medical
Orvostechnikai eszkéz
Zdravotnické zafizeni
Wyréb medyczny
Mediciniska iekarta
Medicinos prietaisas
Meditsiiniseade
MeanumnHcKoe nsgenve
Tibbi cihaz

MegnuHnA NnpucTpin
IatpoteyvohoyLkd poidv
Pajisje mjekésore
Medicinski pripomocek
Zdravotnicka pomdcka
oz Z|

B AR S TR

EN

Instruction For Use

Introduction

The following instructions for use
are for dental professionals who use
NextDent Try-In as a material for
try-in devices. NextDent Try-In is
intended exclusively for professional
dental work. This instruction for use
also provides information about
safety and environmental aspects.
In case more information is needed
contact thereseller.

Intended use

NextDent Try-Inis a 3D printresin
intended for the manufacturing of
atry-in device, a baseplate combined
with the individual designed tooth
setup, to check bite registration and
occlusion of edentulous patients by
atherapist. The productis CE
certified as a Class I medical device.

Description & Effects

NextDent Try-In must be used in

combination with NextDent 5100

(DLP 3D Printer). Printer and resin

must be optimized to each other

in order to get complete and precise

printed parts. If printer and resin

are not optimized to each other

this may have an adverse effect

on the accuracy and physical quality

of printed parts. Laser and DLP

based 3D printers and post-curing

lightboxes make use of a light source

to polymerize the NextDent resin.

Therefore we advise to wear UV

protective glasses when operating

a 3D printer and/or lightbox.

Differences in color nuance may

occur due to:

m production in batches;

m inadequate shaking and mixing of
the original packaging before use;

m inadequate stirring in the resin
tray garage before use;

m insufficient post-curing;

Contra-indications

NextDent Try-In should not be used
for any other purpose than asa3D
printresin for the manufacturing

of try-in devices. Any deviation from
this instruction for use may have an
adverse effect on the chemical and
physical quality of NextDent Try-In.
In case of an allergic reaction, please
contact a medical physician.

Hazard & Precautions

Danger

Hazardous ingredients
2-hydroxyethyl methacrylate;
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)

phosphine oxide; 2-hydroxyethyl
methacrylate

Hazard statements

H317 May cause an allergic
skin reaction.

H412 Harmful to aquatic life
with long lasting effects.

Precautionary statements

P280 Wear protective gloves.
P333+P313 If skin irritation

or rash occurs: Get medical
advice/attention.

P363 Wash contaminated

clothing before reuse.

P273 Avoid release to

the environment.

P501 Dispose of contents/container
to an approved waste disposal plant.

Processing & Post-Curing

Make sure that you work as clean

as possible, dirty reservoirs or
equipment can cause deformation
and therefore failure of the printed
objects! It is advised to use nitrile
gloves when handling the NextDent
resins up until the Finishing step.

Shake for 5 minutes before use
= @] Shake the bottle for
W | atleast 5 minutes prior
\ to the mixing process
on the NextDent LC-3DMixer.
This step is necessary to loosen
the (possible) sediment from
the bottom of the bottle.

Thoroughly mix before using

Mix the product for 2.5
hours before the first time
use. Mix the product for

1 hour before each
subsequent use. We advise
to use the NextDent LC-3DMixer to
thoroughly mix the resin. Mixing on
aroller/tilting stirring device is
necessary to disperse the resin and
the pigment. Color deviation and
print failures may occur when mixed
insufficiently.

Fill printer reservoir

Make sure the temperature
of theresinis between 18
and 28°C/64and 82 °F
and prevent exposure to (sun)light.
Pour the resinin the reservoir of the
3D printer. If the product is stored
in aclosed resin tray garage, make
sure to stir the resin before each
subsequent use. Do not mix different
batches of the same product.

For printer settings see manual
of 3D Printer

: Follow the instructions

for use of the 3D printer
user guide NextDent 5100.

Remove printed parts
from platform

When the 3D printer has
“‘{ finished its program remove
the building platform from
the machine. Place the platform
on some paper or cloth. The printed
parts can now be removed from
the platform using a suitable tool.

Cleaning printed parts - Step 1
Clean the printed parts

for three minutes in ethanol
(>90%) to remove any excess
resin, using an ultrasonic bath

or comparable wash-system.

H
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Cleaning printed parts - Step 2
Clean for another two
minutes in clean ethanol
(>90%). The total cleaning
time in ethanol should not take
longer than 5 minutes, as this may
cause defects in the printed parts.

= H
S5

Post-Curing

After cleaning and drying,

let the printed parts rest for
atleast 10 minutes to make
sure that the printed parts are free
of ethanol residue. Then place the
printed partsin a UV-light curing box
for final polymerization. Post-curing
isan UV-light treatment to ensure
that NextDent printed parts obtain
optimal polymer conversion.
Through this the residual monomer
is reduced to a minimum and the
required mechanical properties are
obtained. This procedureis a
necessary step to produce a
biocompatible end product using
the NextDent LC-3DPrint Box
(Post-cure unit). To obtain color/
color stable cured parts use

the prescribed curing time
mentioned in the table below.

Finishing

Remove any support structures
and finish cured parts if necessary.
Finish the cured parts using
conventional dental methods and
instruments. NextDent 3D printed
cured parts should be cleaned
with nonchemical products.

Storage conditions, expiry date
and transport

Store the resin in the original
packaging orin a closed resin

tray garage, preferably at room
temperatureinadry and dark area.
Close the packaging after each use.
The expiry date of the product

is mentioned on the product label.
In case of exceeding the expiry
date, the productis no longer
guaranteed in terms of treatment.
Do not expose to UV-light.
Standard transport conditions
apply to this product. There are

no restrictions for transport related
to hazardous substances.

Waste disposal

NextDentresins in its polymerized
form are not environmentally
harmful. NextDent resins in its liquid
state should be treated as chemical
waste. Special disposal requirements
are applicable, check by your local,
federal, or other regulatory agencies
for disposal requirements.

Information for dental

professionals and patients

The following information should be

transferred from dental professional

to patient:

m In case of breakage of a NextDent
Try-In device, potential damage
the mucosa, the palate or other
parts of the patients mouth or
esophagus can occur. Contacta
dentist or a technician.

m In case of an allergic reaction,
contact a medical physician.

m NextDent Try-In devices can be
cleaned with non-aggressive and
non-abrasive dental cleaning
products.

Delivery units

NextDent Try-In is available
inthree colors.

TIO 1 kg

TN 1kg

TI2 1 kg

Should any serious incident occur,
report this to the manufacturar and
competent authority.

If you choose not to follow this
Instruction for Use, Vertex Dental
cannot be held accountable for
adverse effects on the safety and
performance of the devices printed
with NextDent Try-In.

Specific curing time for NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent | Curing time | Curing

Material temperature

Try-In 20 minutes | min. 60°C
/140 °F

Please notice that the UV-light box
and the 3D printer need a routine
maintenance following the
manufacturer instructions.

The optimal polymerization is
achieved with a preheating period
of 15 minutes.

Light output
& Wavelength

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

lightbox V lightbox
temperature range | irradiance output

60-80°C/ 140 -
176°F after 15
minutes of use

5 mWatt / cm?
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Gebrauchsanweisung

Einfithrung

Die folgende Gebrauchsanweisung
ist fur Zahntechniker/Zahnarzte
bestimmt, die NextDent Try-in als
Material fir Einproben verwenden.
NextDent Try-in ist ausschlieBlich
fir den dentalen Gebrauch
bestimmt. Diese Gebrauchsanweisung
gibt Informationen Gber
Sicherheits- und Umweltaspekte.
Wenn Sie weitere Informationen
benétigen, wenden Sie sich bitte an
den Vertriebshandler.

Verwendungszweck

NextDent Try-Inist ein
3D-Druckharz fur die Herstellung
von Einprobekdrpern, bei denen
eine Prothesenbasis mit
derindividuell gestalteten
Zahnaufstellung kombiniertist, um
das Bissregistrat und die Okklusion
von zahnlosen Patienten durch
einen Therapeuten zu Gberprufen.
Das Produkt ist CE-zertifiziert

als Medizinprodukt Klasse I.

Beschreibung & Wirkung
NextDent Try-In muss in
Kombination mit NextDent
5100 ( DLP-basierten 3D-Druckern)
verwendet werden. Drucker und
Harz mussen optimal aufeinander
abgestimmt sein, um vollstandige
und prazise gedruckte Objekte zu
erhalten. Wenn Drucker und Harz
nicht aufeinander abgestimmt sind,
kann sich dies nachteilig auf die
Genauigkeit und die physikalischen
Eigenschaften der gedruckten
Objekte auswirken. Laser- und
DLP-basierte 3D-Drucker und
UV-Lichtboxen fiir die Nachhartung
nutzen eine Lichtquelle, um das
NextDent-Harz zu polymerisieren.
Wir empfehlen Ihnen daher,
UV-Schutzbrillen zu verwenden, wenn
Sie mit dem 3D-Drucker und/oder
der Lichtbox arbeiten. Unterschiede
in der Farbnuance kénnen aufgrund
von Folgendem auftreten:
m Serienfertigung
m unzureichendes Schitteln

und Mischen der Materialien

vor der Anwendung
m unzureichendes Rithrenim

Harzbecken vor der Anwendung
m unzureichende Nachhéartung

Kontraindikationen

NextDent Try-In sollte lediglich

als 3D-Druckharz fiir die Herstellung
von Einprobekérpern und nicht

fir andere Zwecke verwendet
werden. Jegliche Abweichung von
dieser Gebrauchsanweisung kann
nachteilige Auswirkungen auf die
chemische und physikalische
Qualitat von NextDent Try-In haben.

®

Wenden Sie sich im Fall einer
allergischen Reaktion bitte sofort/
umganglich an einen Arzt.

Warnhinweise und
VorsichtsmaBnahmen

Achtung

Geféhrliche Bestandteile
2-Hydroxyethylmethacrylat;
Diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)
phosphinoxid;
2-Hydroxyethylmethacrylat

Gefahrenhinweis

H317 Kann allergische
Hautreaktionen verursachen.

H412 Schadlich fir Wasserorganismen,
mit langfristiger Wirkung.

Sicherheitshinweise

P280 Schutzhandschuhe tragen.
P333+P313 Bei Hautreizung or
-ausschlag: Arztlichen Rat einholen/
arztliche Hilfe hinzuziehen.

P363 Kontaminierte Kleidung

vor erneutem Tragen waschen.

P273 Freisetzung in die Umwelt vermein.
P501Inhalt/Behélter einer anerkannten
Abfallentsorgungsanlage zufiihren.

Verarbeitung und Nachhértung
Bitte achten Sie auf den sorgfaltigen
Gebrauch aller Produktkomponenten,
verunreinigte Materialwannen oder
Gerate kdnnen eine negative
Auswirkung auf die Bauteilgeometrie
der gedruckten Objekte zur Folge
haben! Es wird empfohlen, bei der
Verwendung von NextDent-Harzen
Nitrilhandschuhe zu verwenden.

Vor dem Gebrauch 5 Minuten
schiitteln

@] Schitteln Sie die Flasche
mindestens 5 Minuten lang
handisch, bevor Sie mitdem
Mischvorgang im NextDent
LC-3DMixer beginnen. Dieser
Schrittisterforderlich, um die
(mdéglichen) Sedimente vom Boden
der Flasche zu I6sen.

Vor dem Gebrauch sorgfaltig
mischen

Mischen Sie das Produkt

2,5 Stunden lang vor der
ersten Anwendungim
NextDent LC-3DMixer.
Mischen Sie das Produktin
der Materialflasche vor jeder
weiteren Anwendung mindestens 1
Stunde. Wir empfehlen die
Verwendung des NextDent
LC-3DMixers, um das Harz sorgfaltig
zu mischen. Das Mischen in einer
Roll-/Kippvorrichtungist erforderlich,
um das Harz zu homogenisieren.

Beinicht ausreichender Vermischung
kénnen Farbabweichungen

und Fehldrucke auftreten.

Die Druckerwanne (Resin tray)

fiillen
B
'\_y Harztemperatur zwischen
==| 18 und 28 °Cliegt und
verhindern Sie die dauerhafte
Einwirkung samtlicher Lichtquellen.
GieBen Sie das Harzin die
Druckerwanne des 3D-Druckers.
Wenn das Produkt in einem
geschlossenen Harzbecken
aufbewahrt wird, muss darauf
geachtet werden, das Harz
vor jeder weiteren Anwendung
erneut durchzurihren. Vermischen
Sie keine unterschiedlichen Chargen
des gleichen Produkts.

Stellen Sie sicher, dass die

Die Druckereinstellungen finden
Sie im Handbuch des 3D-Druckers.

: : Befolgen Sie die

Gebrauchsanweisung des

3D-Druckers NextDent 5100.
Das Entfernen gedruckter Objekte
von der Bauplattform

Nachdem der 3D-Drucker
[“{ das Programm beendet hat,
entfernen Sie zunachst
die Bauplattform aus dem Gerat.
Stellen Sie die Bauplattform
auf ein Stlick Papier oder Stoff.
Das gedruckte Objekt kann jetzt

mit einem geeigneten Werkzeug
von der Plattform abgel6st werden.

Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 1

Reinigen Sie die gedruckten
Objekte drei Minuten

in Ethanol (> 90 %),

um Uberschissiges Harz zu
entfernen. Verwenden Sie hierfur
ein Ultraschallbad oder ein
vergleichbares Reinigungssystem.

H &
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Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 2

Reinigen Sie die Objekte
weitere zwei Minuten in
sauberem Ethanol (> 90 %).
Die gesamte Reinigungszeitin

der Alkohollésung darf nicht
langer als 5 Minuten dauern,

da sonst Schaden anden
gedruckten Objekte entstehen.

B H
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Nachhértung

Nach dem Reinigen und

= | Trocknensollten Sie die
gedruckten Objekte
mindestens 10 Minuten liegen lassen,
um sicherzustellen, dass sie frei

von Alkoholriickstanden sind.

Legen Sie die gedruckten Objekte
danach fir die abschlieRende
Polymerisierung in eine UV-
Lichthartungsbox. Nachhartung ist
eine Behandlung mit UV-Licht, um
sicherzustellen,dass die gedruckten
NextDent-Objekte vollstandig
Polymerisiert werden. Dadurch wird
die Restmenge an Monomer auf ein
Minimum reduziert und es werden die

erforderlichen finalen mechanischen
Eigenschaften erzielt. Dieses
Verfahren ist ein notwendiger Schritt
zur Herstellung eines biokompatiblen
Endprodukt mit der Verwendung des
NextDent LC-3DPrint-Box
(Nachbehandlungseinheit). Um
farbstabile gehartete Objekte zu
erhalten, sollten Sie diein

der Tabelle unten angegebene
Aushartezeit verwenden.

Nachbearbeitung

Entfernen Sie alle Supportstrukturen
und finalisieren Sie bei Bedarf die
Oberflachen. Verwenden Sie hierfir
die herkdommlichen Dentalinstrumente.
NextDent 3D-gedruckte ausgehértete
Objekte sollten mit nichtchemischen
Produkten gereinigt werden.

Lagerbedingungen,
Verfallsdatum und Transport
Lagern Sie das Harz in seiner
Originalverpackung oder in einem
geschlossenen Harzbecken bei
Raumtemperatur (18-28°C) und

an einem trockenen sowie dunklen
Ort. Verschliel3en Sie die Verpackung
unverziglich nach jedem Gebrauch.
Das Verfallsdatum des Produkts

wird auf dem Produktetikett angegeben.
Wenn das Verfallsdatum tberschritten
wird, besteht keine Garantie mehr fiir
die Gebrauchsfahigkeit des Produkts.
Setzen Sie das Produkt keinem
UV-Licht aus. Fur dieses Produkt
geltenStandard-Transportbedingungen.
Es gibt keine Transportbeschrankungen
im Hinblick auf Gefahrstoffe.

Entsorgung

NextDent-Harze sind inihrer
polymerisierten Form nicht
umweltschadlich. NextDent-Harze
im flussigen Zustand sollten als
Chemieabfall behandelt werden.
Es gelten spezielle Entsorgungs-
regelungen. Entsprechende
Informationen hierzu erhalten Sie
von Ihren Ortlichen-, Bundes- oder
anderen Aufsichtsbehorden.

Folgende Information sollte vom
Zahnarzt dem Patienten
liibergeben werden.

m Falls eine NextDent Try-In
Vorrichtung zu einem Bruch
kommt, kann es zu einer
Beschadigung der Schleimhaut,
des Gaumens oder anderer
Bereiche des Mundes oder der
Speiseréhre des Patienten
kommen. Kontaktieren Sie einen
Zahnarzt oder einen Techniker.
Im Falle einer allergischen
Reaktion kontaktieren Sie bitte
einen Arzt.

NextDent Try-In Vorrichtungen
kénnen mit nicht-aggressiven
und nicht-abrasiven
Zahnreinigungsprodukten
gereinigt werden.

Liefereinheiten
NextDent Try-Inistin
drei Farben erhaltlich.
TIO 1 kg

TI1 1 kg

TI2 1 kg

Bitte melden Sie schwere
Stérungen an den Hersteller
und die zustandige Behorde.

Falls Sie sich entscheiden, diese
Gebrauchsanweisung nicht zu
befolgen, kann Vertex Dental nicht
flr unerwiinschte Veranderungen
auf die biologische, chemische und
physikalische Qualitat der mit
NextDent Try-In gedruckten
Vorrichtungen verantwortlich
gemacht werden

Spezifische Aushartezeiten fir die
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent | Aushartezeit | Aushartetem-

Material peratur

Try-In 20 minutes | min. 60°C
/140 °F

Bitte beachten Sie, dass die
UV-Lichtbox und der 3D-Drucker
eine Routinewartung gemaR

den Herstellerangaben benétigen.
Die optimale Polymerisierung
wird mit einer Vorwarmzeit von

15 Minuten erzielt.

Lichtausgangsleistung
und Wellenlénge
108 Watt UV-A (315-400 nm)

108 Watt UV-Blau (400-550 nm)

Temperaturbereich | Bestrahlungsstarke

UV-Lichtbox UV-Lichtbox
60-80°C nach 5 mWatt / cm?
15 Minuten

Anwendung
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Mode d’emploi

Introduction

Le mode d’emploi ci-dessous
s'adresse aux professionnels du
secteur dentaire qui utilisent
NextDent Try-In comme matériau
pour des modéles d’essai. NextDent
Try-In est destiné exclusivement
aunusage professionnel pour

des travaux dentaires. Ce mode
d’emploi apporte aussi des
informations sur les aspects
sécurité et environnement.

Pour un complément d'information,
contacter le revendeur.

Utilisation prévue

NextDent Try-In est une résine
d'impression en 3D destinée a la
fabrication d’'un modéle d’essai,
pour la vérification de
I'enregistrement occlusal et

de I'occlusion de patient édentés

par un prothésiste dentaire.

Le produit porte la certification CE
en tant que dispositif médical
declassel.

Description et effets

NextDent Try-In doit étre

utilisée avec des imprimantes 3D

DLP NextDent 5100. L'imprimante

etlarésine doivent étre optimisées

I'une pour l'autre pour produire des

piécesimprimées complétes et de

précision. Si'imprimante et la résine
ne sont pas optimisées |'une pour
l'autre, celarisque de nuire ala
précision et a la qualité physique
des piéces imprimées. Les
imprimantes 3D laser ou DLP et les
chambres a UV de post-traitement
utilisent une source lumineuse pour
polymériser la résine NextDent. Nous
vous conseillons donc de porter des
lunettes de protection contre les UV
quand vous utilisez une imprimante
3D et/ou une chambre a UV. Il peut

y avoir une variation de couleur pour

les raisons suivantes :

m production par lots;

m secouage et mélange insuffisants
dans I'emballage d'origine avant
|'utilisation;

m agitation insuffisante dans le bac a
résine avant l'utilisation;

m post-traitementinsuffisant;

Contre-indications

NextDent Try-In ne doit étre

utilisée a aucune autre fin que
comme résine d'impression en 3D
pour la fabrication de modeles
d'essai. Toute utilisation ne
respectant pas ce mode d’emploi
pourranuire a la qualité chimique et
physique de NextDent Try-In. En cas
de réaction allergique, veuillez
consulter un médecin.

Danger et précautions

Attention

Ingrédients dangereux
méthacrylate de 2-hydroxyéthyle ;
oxyde de diphényl(2,4,6-
triméthylbenzoyl)-phosphine;
méthacrylate de 2-hydroxyéthyle

Mention de danger

H317 Peut provoquer

une allergie cutanée.

H412 Nocif pour les organismes
aquatiques, entraine des effets
néfastes a long terme.

Conseil de prudence

P280 Porter des gants de protection.
P333+P313 En cas d'irritation

ou d'éruption cutanée:

consulter un médecin.

P363 Laver les vétements
contaminés avant réutilisation.
P273 Eviter le rejet dans

I'environnement.

P501 Eliminer le contenu/ le
conteneur dans une installation
d'élimination des déchets agréée.

Transformation et
post-traitement

Veillez a travailler le plus proprement
possible. Siles réservoirs ou

le matériel sont sales, cela peut
causer une déformation et donc
une rupture des objets imprimés.
Il est conseillé de porter des gants
en nitrile durantla manipulation
des résines NextDent, jusqu’a
I'étape de finition.

Secouer pendant 5 minutes

avant l'utilisation

“ @] Secouer labouteille
pendant au moins 5 minutes
avantle mélange surle
NextDent LC-3DMixer. Cette étape
est nécessaire pour détacher le
sédiment (qui peut étre présent)

du fond de la bouteille.

Bien mélanger avant l'utilisation
"=y Mélanger le produit
pendant 2,5 heures avant
la premiere utilisation.
Mélanger le produit
pendant 1 heure avant
chaque utilisation ultérieure.

Nous vous conseillons d'utiliser

le NextDent LC-3DMixer pour bien
mélanger la résine. Il faut utiliser
un dispositif d’agitation a rouleaux/
oscillant pour disperser la résine
etle pigment. Un mélange
insuffisant peut entrainer une
variation de couleur et des
défaillances lors de I'impression.

L

y

Remplir le réservoir de

I'imprimante.

y Vérifier que la température

£ delarésineestde 1828 °C
=| /64 482°Fetéviter de

I'exposer ala lumiere (solaire).

Verser larésine dans le réservoir

de I'imprimante 3D. Si le produit

estconservé dans un bacarésine

fermé, veiller a agiter larésine

avant chaque utilisation ultérieure.

Ne pas mélanger plusieurs lots

du méme produit.

Pour les paramétres
de I'imprimante, consulter
le manuel de I'imprimante 3D

Suivre le mode d’emploi

[:m de l'imprimante 3D
NextDent 5100.

Retirer les piéces imprimées

de la plateforme

Une fois que I'imprimante

3D afini son programme,

sortir la plateforme

d'impression de la machine.

Poser la plateforme sur du papier

ou sur un chiffon. Vous pouvez
maintenant retirer les pieces

imprimées de la plateforme a l'aide
d’un outil adéquat.

Nettoyage des piéces imprimées
-Etape 1

Nettoyer les piéces
imprimées pendant trois
minutes dans de I'éthanol
(>90 %) pour éliminer tout excés
de résine, en utilisant un bain
ultrasonique ou un systéme
de nettoyage similaire.

Nettoyage des piéces imprimées
-Etape2

Nettoyer pendant deux
minutes de plus dans de
I'éthanol propre (> 90 %).
La durée totale du nettoyage
dans I'éthanol ne doit pas
dépasser 5 minutes, sinon cela
pourrait causer des défauts dans
les pieces imprimées.

Post-traitement

@ Apres le nettoyage et le

H séchage, laisser les pieces
ﬁ imprimées reposer au moins
10 minutes pour vous assurer qu'il ne
reste pas d'éthanol sur ces pieces.
Ensuite, placer les pieces imprimées
dans une chambre a UV pour la
polymérisation finale. Le
post-traitement est un traitement par
lalumiere UV qui garantitune
conversion optimale en polymere des
piéces imprimées en NextDent. Ce
processus réduit au minimum la
teneur en monomére résiduel et
produit les propriétés mécaniques
requises. Cette procédure constitue
une étape nécessaire pour
I"élaboration d'un produit final
biocompatible en utilisant la
NextDent LC-3DPrint Box (unité de
durcissement ultérieur). Pour obtenir
des piéces durcies ne présentant

pas de variation de couleur, respecter
le temps de durcissement préconisé,
quiestindiqué dans le tableau
ci-dessous.

Finition

Retirer toutes les structures

de soutien qui peuvent étre
présentes et finir les piéces durcies
le cas échéant. Pour la finition

des pieces durcies, utiliser les
méthodes et instruments
habituellement employés

en dentisterie. Pour nettoyer

les pieces durcies imprimées

en 3D avec NextDent, il faut utiliser
des produits non chimiques.

Conditions de conservation, date
de péremption et transport
Conserver larésine dans I'emballage
d'origine ou dans un bacarésine
fermé, préférablementala
température ambiante, dans un
endroit sec et sombre. Refermer
I'emballage aprés chaque utilisation.
La date de péremption du produit

estindiquée sur I'étiquette

de celui-ci. Aprés la date de
péremption, le produit n'est plus
garanti en termes de traitement.
Ne pas exposer alalumiere UV.

Les conditions de transport
standard s'appliquent a ce produit.
Il ne fait I'objet d'aucune restriction
concernant le transport de
substances dangereuses.

Elimination des déchets

Les résines NextDent, sous leur
forme polymérisée, n‘ont pas
d'effets nuisibles sur
I'environnement. Les résines
NextDent a I'état liquide doivent
étre traitées comme un déchet
chimique. Il faut respecter certaines
conditions pour |'élimination

du produit. Pour déterminer

ces conditions d’élimination,
consulter les autorités locales
ou nationales, ou d'autres
organismes de réglementation.

Le dentiste doit communiquer au
patient les informations suivantes:
m En cas de rupture d'un dispositif
NextDent Try-In, lamuqueuse, le
palais et d'autres parties de la
bouche ou de I'oesophage des
patients peuvent étre
endommagés. Prenez contact avec
un dentiste ou un technicien.

En cas de réaction allergique,
prenez contact avec un médecin.
Les dispositifs NextDent Try-In
peuvent étre nettoyées avec des
produits de nettoyage dentaire
non agressifs et non abrasifs.

Disponibilité des produits
NextDent Try-In est disponible
en trois couleurs.

TIO 1 kg

T 1kg

TI2 1 kg

En cas d'incident grave, signalez-le
au fabricant et a l'autorité
compétente.

Sivous ne respectez pas le Mode
d’emploi, Vertex Dental ne peut
étre tenu responsable des effets
indésirables sur la qualité
biologique, chimique et physique
du dispositif imprimé avec
NextDentTry-In.

Temps de durcissement spécifique
pour l'appareil NextDent
LC-3DPrint Box

Matériau | Temps de Température de

NextDent | durcissement | durcissement

Try-In 20 minutes | min. 60 °C
/140 °F

Veuillez noter que la chambre UV
etl'imprimante 3D doivent faire
I'objet d'un entretien régulier,
conformément aux instructions du
fabricant. Une polymérisation

optimale est obtenue avec un temps
de préchauffage de 15 minutes.

Puissance lumineuse
et longueur d'onde

108 watts UV-A (315-400 nm)
108 watts UV - spectre bleu (400-550 nm)

Plage de

Flux énergétique
températures de la chambre UV

de la chambre UV
60-80 °C/ 140-176 | 5 mwatts/cm?
°F aprés 15 min-
utes d'utilisation

IT

Istruzioni per l'uso

Introduzione

Le seguentiistruzioni per I'uso sono
destinate a professionisti del settore
odontoiatrico che utilizzano
NextDent Try-In come materiale
per dispositivi di prova. NextDent
Try-In & concepito esclusivamente
per un uso professionale in ambito
odontoiatrico. Le presentiistruzioni
per l'uso forniscono inoltre
informazioni sulla sicurezza e sugli
aspetti ambientali. Per maggiori
informazioni, contattare il
rivenditore.

Uso previsto

NextDent Try-In € una resina per
stampa 3D concepita per la
fabbricazione di un dispositivo

di prova, una piastra di base
combinata con un setup dentale
personalizzato, per la verifica

della registrazione del morso

e dell’'occlusione in pazienti edentuli
da parte di un terapista. Il prodotto
& dotato di certificazione CE come
dispositivo medico di ClasseI.

Descrizione ed effetti

NextDent Try-In deve essere
utilizzato in combinazione con
stampanti NextDent 5100 3D basate
su tecnologia DLP. Al fine di ottenere
parti stampate complete e precise, la
stampante deve essere ottimizzata
periltipo diresina utilizzata e
viceversa. L'utilizzo di una stampante
e di unaresina non ottimizzate I'una
per l'altra pud influire
negativamente sull'accuratezzae
sulla qualita fisica delle parti
stampate. Le stampanti 3D basate su
tecnologia laser o DLP e le unita di
post-polimerizzazione UV utilizzano
unasorgente luminosa per
polimerizzare la resina NextDent.
Durante I'uso di una stampante 3D

o di ununita di post-polimerizzazione
si consiglia pertanto diindossare
occhiali di protezione dai raggi UV.
Eventuali differenze nella sfumatura
di colore possono essere dovute a:

m produzione in lotti;

m inadeguata agitazione
e miscelazione della confezione
originaria prima dell'uso;

m inadeguata miscelazione nella
vasca della resina prima dell’'uso;

m post-polimerizzazione insufficiente;

Controindicazioni

NextDent Try-In € una resina per
stampa 3D che non deve essere
utilizzata per scopi diversi dalla
fabbricazione di dispositivi di prova.
Qualsiasi deviazione dalle presenti
istruzioni per l'uso puo avere effetti
negativi sulla qualita chimica e fisica
di NextDent Try-In. In caso di
reazione allergica, contattare un
medico.

Pericoli e precauzioni

Pericolo

Ingredienti pericolosi
Metacrilato di 2-idrossietile; ossido
di difenil(2,4,6- trimetilbenzoil)
fosfina; metacrilato di 2-idrossietile

Indicazione di pericolo

H317 Puo provocare una reazione
allergica cutanea.

H412 Nocivo per gli organismi
acquatici con effetti di lunga durata.

Consiglio di prudenza

P280 Indossare guanti.
P333+P3131In casodiirrazione

o eruzione della pelle:

consultare un medico.

P363 Lavare gliindumenti
contaminati prima diindossarli
nuovamente.

P273 Non disperdere nell'ambiente.
P501 Smaltire il prodotto/recipiente
in unimpianto di smaltimento
rifiuti autorizzato.

Lavorazione e post-
polimerizzazione

Accertarsidi utilizzare componenti
il piti possibile puliti; apparecchiature
o serbatoi sporchi possono causare
deformazioni e il cedimento

degli oggetti stampati! Si consiglia
di utilizzare guanti in nitrile durante
lamanipolazione delle resine
NextDent fino alla fase di Rifinitura.

Agitare per 5 minuti

prima dell’'uso

= @] Agitareil flacone per
almeno 5 minuti prima

del processo di miscelazione
con NextDent LC-3DMixer.

Questa operazione e necessaria

per staccare eventuali sedimenti

dal fondo del flacone.

Miscelare accuratamente

rima dell'uso

Mescolare il prodotto per

2,5 ore prima di utilizzarlo
per la primavolta. Mescolare
il prodotto per 1 ora prima

di ciascun utilizzo successivo.
Consigliamo I'utilizzo del dispositivo
NextDent LC-3DMixer per mescolare
accuratamente laresina. La
miscelazione con un dispositivo di
agitazione arullo/inclinazione &
necessaria per amalgamare laresina
e il pigmento. In caso di miscelazione
insufficiente, possono verificarsi
deviazioni di colore e difetti di stampa.

Riempire il serbatoio della
stampante

’“\\ﬂ Assicurarsiche la
=i

temperatura dellaresina
siacompresatra18e28°C
/64 e 82 °F ed evitare |'esposizione
allaluce (solare). Versare laresina
nel serbatoio della stampante 3D.
Seil prodotto viene conservato
nellavasca dellaresina chiusain

un box, accertarsi di agitare la resina
prima di ciascun utilizzo successivo.
Non miscelare diversilotti dello
stesso prodotto.

Per leimpostazioni della
stampante, vedere il manuale
dellastampante 3D

Seguire le istruzioni per
m I'uso della stampante 3D

NextDent 5100.
Rimuovere le parti stampate
dalla piattaforma

, Quando la stampante 3D

ﬁ ha terminato il programma,

rimuovere la piattaforma
di costruzione dalla macchina.
Posizionare la piattaforma
suunpanno o carta. Le parti
stampate ora possono essere

rimosse dalla piattaforma mediante
un strumento idoneo.

Pulizia delle parti stampate
-Fase1

Pulire le parti stampate per
tre minutiin etanolo (>90%)
per rimuovere qualsiasi
eccesso diresina, utilizzando

un bagno ad ultrasuoni o un sistema
dilavaggio simile.

|=A)

Pulizia delle parti stampate
-Fase2

Pulire per altri due minuti
in etanolo pulito (>90%).
Per evitare di causare difetti
alle parti stampate, il tempo

di pulizia totale in etanolo non

deve essere superiore a 5 minuti.

ts]
o)

Post-polimerizzazione

Al termine della pulizia e
dell’asciugatura, lasciare
riposare le parti stampate
per almeno 10 minuti per assicurarsi

che siano prive di residui di etanolo.
Posizionare quindi le parti stampate
in un’unita di polimerizzazione UV
per la polimerizzazione finale.

La post-polimerizzazione é un
trattamento mediante luce UV
utilizzato per garantire che le parti
stampate NextDent ottengano una
conversione ottimale del polimero.
Attraverso questa procedura il
monomero residuo viene ridotto al
minimo e siottengono le proprieta
meccaniche richieste. La procedura
costituisce un passaggio necessario
alla produzione di prodotti finiti
biocompatibili mediante I'impiego
della NextDent LC-3DPrint Box (unita
post-trattamento). Per ottenere
parti polimerizzate stabili colore/
colore, utilizzare i tempi di
polimerizzazione indicati nella
tabella sottostante.

Rifinitura

Rimuovere qualsiasi struttura
di supporto erifinire le parti
polimerizzate, se necessario.
Rifinire le parti polimerizzate
utilizzando metodi e strumenti
dentali convenzionali. Le parti
NextDent stampate in 3D

e polimerizzate devono essere
pulite con prodotti non chimici.

Condizioni di conservazione,
data di scadenza e trasporto
Conservare laresina nella
confezione originaria o nella vasca
dellaresina chiusain un box,
preferibilmente a temperatura
ambiente in un‘area asciutta e al
riparo dalla luce. Chiudere la
confezione al termine dell’'uso.

La data di scadenza € indicata
sull'etichetta del prodotto. In caso
disuperamento della data di
scadenza, il prodotto non e pil
garantito in termini di trattamento.
Non esporre alla luce UV. A questo
prodotto si applicano condizioni
ditrasporto standard. Non sono
presenti limitazioni peril trasporto
relativo a sostanze pericolose.

Smaltimento dei rifiuti

Le resine NextDent nella forma
polimerizzata non sono dannose
per I'ambiente. Le resine NextDent
allo stato liquido devono essere
trattate come rifiuti chimici.

Sono applicabili requisiti speciali
di smaltimento; per informazioni,
consultare le autorita locali,
federali o altri enti normativi.

Identisti devono comunicare le

seguenti informazioni al paziente:

m Eventualirotture nel dispositivo
NextDent Try-In potrebbero
comportare danni a mucosa,
palato o ad altre aree del cavo
orale, o dell'esofago del paziente.
Rivolgersi al dentista/tecnico.

m In caso direazione allergica,
rivolgersi al medico.

m I dispositivi NextDent Try-In
possono essere lavate con prodotti
per l'igiene dentale non aggressivi
enon abrasivi.

Unita di consegna
NextDent Try-In

e disponibile in tre colori.
TI0 1 kg

TI1 1 kg

TI2 1 kg

In caso diincidente grave, segnalarlo
al produttore e all’autorita
competente.

Qualora l'utente non si attenga alle
presenti Istruzioni per I'uso, in
nessun modo Vertex Dental potra
essere ritenuta responsabile per
eventuali effetti avversi riconducibili
a caratteristiche di qualita
biologiche, chimiche e fisiche

del dispositivo stampato con
NextDent Try-In.

Tempo di polimerizzazione
specifico per LC-3DPrint Box

Materiale [Tempo di Temperatura di

NextDent |polimerizzazione| polimerizzazione

min. 60°C
/140 °F

Try-In {20 minuti

Siosserviche l'unita di post-
polimerizzazione UV e la stampante
3D richiedono l'esecuzione diuna
manutenzione ordinaria seguendo
le istruzioni del produttore. La
polimerizzazione ottimale viene
ottenuta con un periodo

di preriscaldamento di 15 minuti.

Intensita e lunghezza
d'onda della luce

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

Emissione di
irradiazione
dell'unita di post- dell'unita di post-
polimerizzazione UV | polimerizzazione UV

60-80°C/ 140 - 5 mWatt / cm?

176°F dopo 15
minuti di utilizzo

Gamma di
temperatura
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Gebruiksaanwijzing

Inleiding

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld
voor tandheelkundigen

die NextDent Try-In gebruiken als
materiaal voor pasprotheses.
NextDent Try-In is uitsluitend
bestemd voor professionele
tandheelkundige toepassingen.
Deze gebruiksaanwijzing bevat

ook informatie over veiligheids- en
milieuaspecten. Hebt u behoefte
aan meer informatie? Neem dan
contact op met uw verkoper/ dealer.

Beoogd gebruik

NextDent Try-In is een 3D-printhars
voor de productie van een
pasprothese oftewel een basisplaat
in combinatie met een individueel
ontworpen tandopstelling, voor het
controleren van de beetregistratie
en occlusie bij tandeloze patiénten
door een zorgverlener. Het product
is voorzien van een CE-markering
op grond van de voorschriften voor
medische hulpmiddelen van klasse I.

Omschrijving & effecten
NextDent Try-In moet gebruikt
worden in combinatie met de
NextDent 5100 (DLP 3D-printer). Om
volledig en correct geprinte onderdelen
te verkrijgen moeten de printer en
de hars optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Als de printer en de hars
niet geoptimaliseerd zijn voor elkaar,
kan dat een nadelige uitwerking
hebben op de nauwkeurigheid en
de fysische eigenschappenvan
de geprinte onderdelen. Laser-,
DLP-3D-printers en de lichtkasten
voor na-uitharding, maken bij het
polymeriseren van de NextDent-hars
gebruik van een lichtbron. Daarom
adviseren wij bij het werken met een
3D-printer en/of lichtkast een bril te
dragen die de ogen beschermt tegen
uv-straling. Er kunnen kleurnuance
verschillen voorkomen als gevolg van:
m productie in partijen;
m hetonvoldoende schudden

en mengen voorafgaand

aan het gebruik;
m onvoldoende roerenvan

het materiaal in het reservoir

voorafgaand aan het gebruik;
m onvoldoende na-uitharding.

Contra-indicaties

NextDent Try-In mag alleen als
3D-printhars voor de productie

van pasprotheses worden gebruikt.
Elke afwijking van deze gebruiks-
aanwijzing kan een nadelige
uitwerking hebben op de chemische
en fysische eigenschappen van
NextDent Try-In. Neem in geval van
een allergische reactie contact op
meteen arts.

Gevaren & voorzorgsmaatregelen

Gevaar

Gevaarlijke bestanddelen
2-hydroxyethylmethacrylaat;
bifenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
fosfineoxide;
2-hydroxyethylmethacrylaat

Gevarenaanduiding

H317 Kan een allergische
huidreactie veroorzaken.

H412 Schadelijk voor in het water
levende organismen, met
langdurige gevolgen.

Voorzorgsmaatregelen

P280 Beschermende

handschoenen dragen.

P333+P313 Bij huidirritatie

of uitslag: een arts raadplegen.
P363 Verontreinigde kleding wassen
alvorens deze opnieuw te gebruiken.
P273 Voorkom lozing in het milieu.
P501 Inhoud/verpakking afvoeren
naar een goedgekeurde
afvalverwerkingsinstallatie.

Verwerking & na-uitharding
Werk zo schoon mogelijk: vieze
reservoirs of vieze apparatuur
kunnen tot vervorming leiden
enresulterenin defecte geprinte
voorwerpen! Aangeraden wordt om
bij het werken met NextDent-harsen
tot en met de afwerkingsstap
nitrilhandschoenen te dragen.

Schud het product gedurende
5 minuten voorafgaand
aan het gebruik.

=] Schud defles gedurende
N ~ | minimaal 5 minuten
L voorafgaand aan het mengen

op de NextDent LC-3DMixer. Deze stap
is nodig om het (eventuele) bezinksel
los te maken van de bodemvan de fles.

Goed mengen voorafgaand
aan het gebruik.

" en Meng het product

L gedurende 2,5 uur
voorafgaand aan het eerste
#er | gebruik. Meng het product

) gedurende 1 uur

voorafgaand aan elk volgend
gebruik. Wij adviseren het gebruik
van de NextDent LC-3DMixer voor
het goed mengen van de hars. Voor
het dispergeren van hars en pigment
ismengen op een tuimel-rolmenger
noodzakelijk. Als het product niet
goed genoeg gemengd wordt,
kunnen zich kleurafwijkingen en
printproblemen voordoen.

Vul het reservoir van de printer.
/‘\\ﬂ Zorg ervoor datde
£ temperatuur van de hars

“==] tussen de 18-28 °C (64-82 °F)
is en vermijd blootstelling aan (zon)
licht. Gietde harsin
het reservoir van de 3D-printer.
Als het product bewaard wordt
in een speciale, afgesloten houder,
moet de hars voorafgaand aan
elk volgend gebruik worden
geroerd. Verschillende partijen
van hetzelfde product mogen
niet worden vermengd.

Raadpleeg de handleiding van de
3D-printer voor informatie over
de instellingen van de printer.
Volg de gebruiksaanwijzing

[:m van de NextDent 5100

3D-printer.

Verwijder de geprinte onderdelen

van het platform.

.| Verwijder hetbouwplatform
{ van de 3D-printer zodra

het apparaat het

programma doorlopen heeft.

Plaats het platform op een stuk

papier of op een doek. De geprinte

onderdelen kunnen numet een

daartoe geschikt hulpmiddel van

het platform verwijderd worden.

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 1

Reinig de geprinte
onderdelen met behulp

van een ultrasoonreiniger of
een vergelijkbaar reinigingssysteem
gedurende 3 minuten

in ethanol (>90%) om overtollige
hars te verwijderen.

H &
St

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 2

Reinig ze vervolgens nog

2 minuten in schone ethanol
(>90%). De reiniging

in ethanol mag in totaal niet

langer dan 5 minuten duren.

Een langere reinigingsduur zou
namelijk de geprinte onderdelen
kunnen aantasten.

=l O
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Na-uitharding

O Laat de geprinte onderdelen

~= | nahetreinigen minstens

~— | 10 minuten drogenom
er zeker van te zijn dat er op de
onderdelen geen ethanol meer
aanwezig is. Plaats de geprinte
onderdelen vervolgensin een
uv-lichtkast voor het na-uitharden.
In deze lichtkast vindt de laatste
polymerisatiestap plaats. Bij
na-uitharding worden de geprinte
onderdelen van NextDent-materiaal
behandeld met uv-licht. Deze
lichtbehandeling zorgt voor
een optimale polymeerconversie.
Hierdoor wordt de hoeveelheid
restmonomeren tot een minimum
beperkt en verkrijgen de onderdelen
de gewenste mechanische
eigenschappen. Deze procedure is
een noodzakelijke stap voor de
productie van een biocompatibel
eindproduct met behulp van de
NextDent LC-3DPrint Box
(na-uithardingsunit). Houd de in de
onderstaande tabel vermelde
uithardingstijd aan om kleurstabiele
uitgeharde onderdelenin de
gewenste kleur te verkrijgen.

Afwerken

Verwijder eventuele support-
structuren en werk de uitgeharde
onderdelen zo nodig af. Maak bij

het afwerken van de uitgeharde
onderdelen gebruik van conventionele
tandheelkundige werkwijzen
eninstrumenten. Gebruik
niet-chemische producten voor

het reinigen van uitgeharde

3D-geprinte onderdelen van
NextDent-materiaal.

Bewaring, uiterste
gebruiksdatum en transport
Bewaar de harsin de oorspronkelijke
verpakking of in een afgesloten
houder, bij voorkeur bij
kamertemperatuur op een droge

en donkere plaats. Sluit de verpakking
na elk gebruik. De uiterste
gebruiksdatum van het product
staat op het etiket. Na de uiterste
gebruiksdatum s het product niet
meer gewaarborgd met betrekking tot
behandeling. Niet blootstellen aan
uv-licht. Dit product kan vervoerd
worden onder standaard transport-
omstandigheden. Er zijn geen
transportbeperkingen in verband met
gevaarlijke stoffen van toepassing.

Afvalverwijdering
NextDent-harsenin
gepolymeriseerde vorm zijn

niet schadelijk voor het milieu.
NextDent-harsen in vloeibare vorm
moeten als chemisch afval worden
behandeld. Er zijn speciale
verwijderingsvoorwaarden van
toepassing. Raadpleeg uw regionale,
nationale of andere regelgevende
instantie voor de specifieke
verwijderingsvoorwaarden.

De tandheelkundige dient de
volgende informatie door te
geven aan de patiént:

m Als een NextDent Try-In device
breekt, kan er schade ontstaan
aan hetslijmvlies, het gehemelte
of andere delen van de mond
of de slokdarm van de patiént.
Neem contact op met een
tandarts of technicus.

Neem contact op met een
medisch arts in geval van

een allergische reactie.
NextDent Try-In hulpmiddelen
kunnen worden gereinigd met
niet-agressieve en krasvrije
gebitsreinigingsproducten.

Leveringseenheden
NextDent Try-In is verkrijgbaar
indrie kleuren.

TIO, 1 kg

I, 1 kg

TI2,1kg

Mocht zich een ernstig incident
voordoen, meld dit dan aan de
fabrikant en de bevoegde autoriteit.

Als u deze gebruiksaanwijzing niet
opvolgt, kan Vertex Dental niet
aansprakelijk worden gehouden
voor nadelige gevolgen voor de
biologische, chemische en fysieke
kwaliteit van het hulpmiddel dat is
geprint met NextDent Try-In.

Specifieke uithardingstijden
bij gebruik van de NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent- | Uithardings- | Uithardings-

temperatuur

materiaal | tijd

20 minuten | minimaal
60 °C (140 °F)

Try-In

Zowel de uv-lichtkast als de
3D-printer vereisen routinematig
onderhoud in overeenstemming
met de aanwijzingen van de
fabrikant. Optimale polymerisatie
wordt verkregen met een
voorverwarmingstijd van

15 minuten.

Vermogen & golflengte licht

108 Watt, uv A (315-400 nm)
108 Watt, uv-blauw (400-550 nm)

Temperatuurbereik | Str:
uv-lichtkast

60-80 °C (140- 5 mWatt/cm?
176 °F)na 15
minuten gebruik

ingsvermogen
htkast

ES

Instrucciones de uso

Introduccién

Estasinstrucciones de uso estan
dirigidas a profesionales de la
odontologia que utilizan NextDent
Try-In como material para
dispositivos de prueba. NextDent
Try-In se ha concebido para su uso
exclusivo en el contexto odontolégico
profesional. Estas instrucciones de
uso incluyen ademas informacion
relativa a la seguridad y aspectos
ambientales. En caso de necesitar
informacién adicional, péngase en
contacto con el distribuidor.

Uso previsto

NextDent Try-In es unaresina

de impresién 3D para la fabricacion
de dispositivos de prueba. Estos
dispositivos constan de una placa
base combinada con el montaje
de dientes personalizadoy su
finalidad es que el odontélogo
pueda comprobar el registro

de mordiday la oclusién de
pacientes edéntulos. El producto
ha obtenido el Marcado CE como
producto sanitario de Clase I.

Descripciény efectos

NextDent Try-In debe utilizarse

en combinacién con impresoras 3D
DLP NextDent 5100. Tanto la
impresora como la resina deben
optimizarse para su uso la una con
laotraafin de obtener piezas
impresas completasy precisas.

En caso de no optimizar laimpresora
y laresina parasu uso launa con

la otra, es posible que esto afecte
negativamente a la exactitud y la

calidad fisica de las piezas impresas.
Lasimpresoras 3D lasery DLPy las
cajas de luz de polimerizacién
adicional utilizan una fuente de luz
para polimerizar la resina NextDent.
Por este motivo, es recomendable
utilizar gafas de proteccion frente a
luz UV durante el uso de laimpresora
3D olacajadeluz.Las diferencias en
el matiz del color pueden deberse a:
m Produccién en lotes.
m Agitaciony mezclainsuficientes
del contenido del envase
original antes del uso.
m Batidainsuficiente en la cubeta
para resina antes del uso.
m Polimerizacién adicional
insuficiente.

Contraindicaciones

NextDent Try-In no debe utilizarse
paraningln otro fin que no sea
como resina de impresiéon 3D para
la fabricacién de dispositivos de
prueba. Cualquier desviacion

de estaindicacién de uso puede
tener un efecto adverso en las
propiedades quimicas y fisicas de
NextDent Try-In. En caso de
experimentar una reaccién alérgica,
péngase en contacto con un médico.

Riesgos y precauciones

Peligro

Ingredientes peligrosos
2-hidroxietil metacrilato; 6xido de
difenil(2,4,6- trimetolbenzoil)fosfina;
2-hidroxietil metacrilato

Indicacién de peligro

H317 Puede provocar una
reaccion alérgica en la piel.

H412 Nocivo para los organismos
acuéticos, con efectos nocivos
duraderos.

Consejos de prudencia

P280 Llevar guantes de proteccion.
P333+P313 En caso deirritacion

o0 erupcién cutanea:

Consultar a un médico.

P363 Lavar las prendas contaminadas
antes de volver a usarlas.

P273 Evitar su liberacion

al medio ambiente.

P501 Eliminar el contenido

/ el recipiente en una planta de
eliminacién de residuos aprobada.

Procesado y polimerizacion
adicional

Asegurese de que trabaja con el
mayor grado de limpieza posible;
eluso de depdsitos o equipos sucios
puede causar la deformacién de las
piezasimpresasy, por extensién,
el fracaso de estas. Es conveniente
utilizar guantes de nitrilo durante
lamanipulacién de las resinas
NextDent, hasta el paso Acabado.

Agitacion durante 5 minutos
antes del uso

@] Agite el frasco durante al

menos 5 minutos antes de

N iniciar el proceso de mezcla
enlamezcladora NextDent
LC-3DMixer. Este paso es necesario
para desprender el (posible)
sedimento del fondo del frasco.

Mezcla minuciosa antes del uso
O Mezcle el producto durante
2,5 horas antes del primer
uso. Mezcle el producto
durante 1 hora antes

de cada uso posterior.
Recomendamos utilizar la mezcladora
NextDent LC-3DMixer para mezclar
la resina minuciosamente. Este
proceso de mezcla en un dispositivo
batidor giratorio/basculante es
necesario para dispersar laresina

y el pigmento. Si el producto

se mezcla de formainsuficiente,
pueden producirse variaciones

en el colory fallos de impresién.

s

excn

Llenado del depésito
de laimpresora

7&& Asegurese de que la .

¢ temperatura de laresina
==| seencuentraen el intervalo

de18a28°C(64a82°F)yevite

la exposicion ala luz (solar).

Viertalaresina en el depésito

de laimpresora 3D. Si el producto

se almacena en una camara para

cubetas de resina cerrada,

asegurese de batir la resina antes

de cada uso posterior. No mezcle

distintos lotes del mismo producto.

Consultar el manual dela
impresora 3D utilizada para
conocer la configuracién
adecuada de laimpresora

: : Siga las instrucciones de uso

delaimpresora 3D
NextDent 5100.
Extraccién de las piezas impresas
de la plataforma
Unavez que haya concluido
EZ el programa de impresiéon
delaimpresora 3D, extraiga
la plataforma de produccién de
lamaquina. Coloque la plataforma
sobre un papel o un pafio.
A continuacién, extraiga las piezas

impresas de la plataforma con la
ayuda de un instrumento adecuado.

Limpieza de las piezas impresas:
paso 1

Para eliminar cualquier
exceso deresina, limpie

las piezas impresas durante
3 minutos en una solucién de etanol
(>90%) en un bafo ultrasénico u otro
sistema de lavado comparable.

Limpieza de las piezas impresas:
paso 2

Limpie durante 2 minutos
adicionales en soluciéon
de etanol (> 90%) limpia.
El periodo total de limpieza en
solucién de etanol en ningln caso
debe prolongarse durante mas

de 5 minutos, ya que la limpieza
durante mas tiempo podria causar
defectos en las piezas impresas.

&= O
Emm)

Polimerizacién adicional
% Después de lalimpiezay una
=

vez que las piezas impresas
se hansecado, déjelas
reposar durante un periodo minimo
de 10 minutos a fin de garantizar que
las piezas no contienen residuos de
etanol. A continuacion, coloque las
piezas impresas en una unidad de
polimerizaciéon de luz UV para
proceder a la polimerizacion final de
las piezas. Este proceso de
polimerizacién adicional consiste en
un tratamiento con luz UV cuya
finalidad es garantizar la conversiéon
polimérica 6ptima de las piezas
NextDentimpresas. Mediante este
proceso, el monémero residual se
reduce al minimo posibley la pieza
adquiere las propiedades mecanicas
requeridas. Este procedimiento es
un paso necesario para producir un
producto final biocompatible
utilizando NextDent LC-3DPrint Box
(unidad de postcurado). Para lograr
piezas polimerizadas del coloryla
estabilidad del color adecuados,
utilice el tiempo de polimerizacién
prescrito indicado en la tabla que
figura a continuacién.

Acabado

Retire todas las estructuras

de soportey, en caso necesario,
acabe las piezas polimerizadas.
Para hacerlo, utilice métodos
einstrumental odontolégico
convencionales. Las piezas
polimerizadas impresas en

3D NextDent deben limpiarse
con productos que no contengan
agentes quimicos.

Condiciones de almacenamiento,
fecha de caducidad y transporte
Conserve la resina en su envase
original o en una camara para
cubetas de resina cerrada,
preferiblemente a temperatura
ambientey enunlugarsecoy
oscuro. Cierre el envase después
de cada uso. La fecha de caducidad
del producto seindica en la etiqueta
de este. En caso de utilizar el
producto después de la fecha de
caducidad, su eficacia en términos
de tratamiento dejara de estar
garantizada. No exponga el
producto aluz UV. En el caso de este
producto, se aplican las condiciones
de transporte estandar. No se

aplican restricciones relativas al
transporte de sustancias peligrosas.

Eliminacién de residuos

Las resinas NextDent en suforma
polimerizada no son perjudiciales
para el medio ambiente. Las resinas
NextDent en estado liquido deben
tratarse como residuos quimicos.
En este caso, se aplican requisitos
de eliminacion especiales; consulte
alos organismos reguladores
locales, regionales o nacionales
para conocer los requisitos

de eliminacién especificos.

La siguiente informacién debe
transferirse del profesional
dental al paciente:

m En caso de rotura de un dispositivo
NextDent Try-In, pueden
producirse dafios potenciales en la
mucosa, el paladar u otras partes
delabocao el eséfago del
paciente. Comuniquese con un
dentista o un técnico.

En caso de unareaccioén alérgica,
comuniquese con un médico.

Los dispositivos NextDent Try-In
se pueden limpiar con productos
de limpieza dental no agresivos

y no abrasivos.

Presentacion

NextDent Try-In esta disponible
entrescolores.

TIO, 1 kg

TI1, 1 kg

TI2, 1 kg

En caso de que ocurrieraun
incidente grave, comuniqueselo
al fabricantey a la autoridad
competente.

Sielige no seguir estas Instrucciones
de uso, Vertex Dental no se hace
responsable de los efectos adversos
en la calidad biolégica, quimicay
fisica del dispositivo impreso con
NextDent Try-In.

Tiempo de polimerizacién
especifico en la unidad NextDent
LC-3DPrint Box

Material | Tiempo de Temperatura de

NextDent | polimerizacién| polimerizacion

Try-In 20 minutos | Min. 60 °C
(140 °F)

Cabe sefialar que tanto la caja de

luz UV como laimpresora 3D
precisan mantenimiento periédico,
que debe realizarse de acuerdo
conlasinstrucciones del fabricante.
La polimerizacién 6ptima se logra
conun periodo de precalentamiento
de 15 minutos.

Potencia y longitud de onda
de la fuente de luz

UVA: 108 W; 315-400 nm
UV azul: 108 W; 400-550 nm

Intensidad luminica
de la caja de luz UV

Intervalo de

temperatura
de la caja de luz UV

60-80 °C(140-176 °F)| 5 mW/cm?
tras 15 minutos
de uso

Instrucoes

de utilizacao

Introdugéo

As seguintes instrucdes de utilizagdo
destinam-se a profissionais

de medicina dentéria que utilizam
o material NextDent Try-In para
aprodugdo de proteses
experimentais. A NextDent Try-In
destina-se exclusivamente a fins
dentarios, num contexto
profissional. Estas instru¢des de
utilizagdo também incluem
informacdes sobre a seguranca e o
ambiente. Para mais informagdes,
contacte o revendedor.

Utilizagdo Pretendida
ANextDent Try-In é umaresina de
impresséo 3D destinada a produgao
de uma prétese experimental,

que é uma placa de base na qual
éinserida a configuragdo dentaria
personalizada, de forma a verificar
oregisto damordida e oclusdo de
pacientes com perda de estruturas
dentarias. O produto possui
certificacdo CE e constituium
dispositivo médico de classeI.

Descrigao e Efeitos
A NextDent Try-In devera
ser utilizado com impressoras 3D
DLP NextDent 5100. Para obter pecas
completas e impressas com exatidao,
aimpressora e aresina deverdo ser
compativeis. Se aimpressoraea
resina ndo forem compativeis, isto
podera ter um efeito adverso na
exatiddo e na qualidade fisica das
pecas impressas. As impressoras 3D
alaser e a DLP, tal como as caixas
deluzde cura, utilizam uma fonte
deluz para a polimerizagédo da
resina NextDent. Por este motivo,
aconselhamos a utilizagdo de 6culos
com protegdo de UV durante a
utilizacdo da impressora 3D e/ou
caixas de luz. As ligeiras variacdes a
nivel de cor podem ocorrer devido a:
m diferentes lotes;
m agitacdo e mistura inadequadas
da embalagem original,
antes da utilizagao;
m misturainsuficiente daresina
narespetiva bandeja, antes
da utilizagao;
m processo de cura insuficiente;

Contraindicagoes

A NextDent Try-In é umaresina de
impressdo 3D destinada a produgdo
de préteses experimentais, ndo
devendo ser utilizado para outro fim.

Qualquer desvio das presentes
instrucdes de utilizagdo podera
afetar negativamente as qualidades
fisica e quimica da NextDent Try-In.
Em caso de reagdes alérgicas,
contacte um médico.

Perigo e Recomendacgdes
de Prudéncia

Perigo

Compostos perigosos

metacrilato 2-hidroxietilico; 6xido de
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)-fosfina;
metacrilato 2-hidroxietilico

Adverténcia de perigo

H317 Pode provocar uma reaccdo
alérgica cutanea.

H412 Nocivo para os organismos
aquaticos com efeitos duradouros.

Recomendacéo de prudéncia
P280 Usar luvas de protecéo.
P333+P313 Em caso deirritagdo
ou erupgao cutanea:

consulte um médico.

P363 Lavar a roupa contaminada
antes de avoltar a usar.

P273 Evitar a libertacdo

para o ambiente.

P501 Eliminar o contelido/recipiente
em locais prorios para esse fim.

Processamento e Cura
Certifique-se de que o ambiente
de trabalho se encontra limpo;

os reservatérios ou o equipamento
sujos podem causar a deformacao
e consequente inutilizacdo dos
objetos impressos. Aconselha-se

a utilizacao de luvas de nitrilo
durante o manuseamento das
resinas NextDent, até a etapa final.

Antes de utilizar, agitar durante
5 minutos

@] Antesdo processo de
mistura no dispositivo
misturador NextDent
LC-3DMixer, agite a garrafa durante
pelo menos 5 minutos. Esta etapa
é necessaria para soltar
os sedimentos que se possam
acumular no fundo da garrafa.

Mexer bem antes de utilizar
® Antesda primeira utilizagdo,
mexer o produto durante
2,5 horas. Nas utilizagdes
¥ | seguintes mexer o produto
" "O! durante 1 hora. Aconselhamos
a utilizacdo da misturadora
NextDent LC-3DMixer, para mexer
totalmente a resina. Para espalhar
aresina e o pigmento, é necessario
mexer o produto num dispositivo de
enrolamento/inclinagdo. Se o produto
nao for mexido adequadamente,
podem ocorrer discrepancias a nivel
de cor e falhas naimpressao.

Encher o reservatério da
impressora
o y Cer.tifique»se dequea

£ resina se encontra entre
=] 18e28°C(64-82°F),
evitando a exposi¢do a luz (solar).
Coloque aresina noreservatério da
impressora 3D. Se o produto estiver
guardado num depésito de bandejas
deresina, certifique-se de que mexe
aresina antes de cada utilizacdo
posterior. Ndo misturar lotes
diferentes do mesmo produto.

2

Paraver as respetivas defini¢des,
consultar o manual daImpressora 3D

Seguir asinstru¢des de
m utilizagdo daimpressora 3D
NextDent 5100.
Retirar as pecas impressas da
plataforma
- Apds aimpressora 3D
“ concluir o programa, retirar
aplataforma de construcdo
da maquina. Colocar a plataforma
sobre papel ou pano. Com uma
ferramenta adequada, retirar as
pecasimpressas da plataforma.

Limpeza das pegas impressas
-Passo1

Num banho de ultrasons,
ounum sistema de lavagem
semelhante, limpar com
etanol (>90%) as pecas impressas,
durante trés minutos, para remover
o excesso de resina.

Limpeza das pegas impressas
-Passo 2

Limpar novamente em
etanol limpo (>90%) durante
dois minutos. O tempo total
de limpeza com etanol ndo deverd
exceder 5 minutos, de forma a evitar
adeformacdo das pegas impressas.

= H
SRS

Processo de Cura

@) Depois de limpar e secar

= | aspecas, deixa-las repousar

durante pelo menos
10 minutos, de forma a certificar-se
de que ndo contém residuos de
etanol. De seguida, colocar as pecas
numa caixa de cura com luz UV, para
uma ultima polimerizagdo. A cura
é um tratamento com luz ultravioleta
que visa garantir a polimerizacao
adequada das pecas impressas
com o material NextDent. Assim,
omondémero residual é reduzido
aumvalor minimo e séo obtidas
as propriedades mecanicas
necessarias. Este procedimento é
essencial para se obter um produto
final biocompativel utilizando a
NextDent LC-3DPrint Box (unidade
pés-cura). Recorra aos tempos
recomendados de cura referidos
naseguinte tabela para obter
pecas de cor estavel.

Finalizagao

Retirar as estruturas de apoio

e finalizar as pecas curadas, caso
seja necessario. Finalizar as pecas
curadas através da utilizagdo de
métodos e instrumentos dentarios
convencionais. As pegas da
NextDent impressas em 3D

e curadas deverdo ser limpas

com produtos ndo quimicos.

Condig¢des de armazenamento,
prazo de validade e transporte
Guarde aresinanaembalagem
original ou num depésito fechado

de bandejas de resina,
preferencialmente a temperatura
ambiente, num local seco e escuro.
Apos a utilizagdo, fechar a
embalagem. O prazo de validade

do produto é indicado no respetivo
rétulo. Apds a data de validade,

a eficacia do produto ja ndo esta
garantida. Ndo expor aluz
ultravioleta. As condi¢des normais de
transporte aplicam-se a este produto.
N&o existem quaisquer restri¢des
para o transporte relacionado com
substancias perigosas.

Eliminagédo de residuos
Asresinas NextDent, na sua forma
polimerizada, ndo sao prejudiciais
para o ambiente. As resinas
NextDent, no seu estado liquido,
deverdo ser tratadas como residuos
quimicos. Aplicam-se requisitos
especificos de eliminagdo.
Informe-se acerca destes requisitos
junto dos drgéos locais, federais, ou
outras agéncias de regulamentacéao.

O protésico devera partilhar

as seguintes informacgdes

com o paciente:

m Aquebra de umdispositivo
NextDent Try-In pode danificar
amucosa, o palato ou outras
partes da boca ou do eséfago

do paciente. Contacte um
dentista ou técnico.

Em caso de reagdo alérgica,
consulte um médico.

Os dispositivos das préteses
NextDentTry-In podem ser limpos
com produtos de limpeza dentéria
ndo agressivos e ndo abrasivos.

Unidades de fornecimento
A NextDent Try-In encontra-se
disponivel em trés cores.

TIO 1 kg

TN 1kg

TI2 1 kg

Caso ocorra algum incidente
sério, informe o fabricante
e aautoridade competente.

Se optar por ndo seguir esta
instrucdo de utilizacdo, a Vertex
Dental ndo se responsabiliza por
efeitos adversos na qualidade
biolégica, quimica e fisica do

dispositivo impresso com
NextDent Try-In.

Tempos especificos de cura para
a NextDent LC-3DPrint Box

Material | Tempo Temperatura
NextDent | de cura de cura

Try-In 20 minutos | min. 60°C
/140 °F

Tenha em atengdo que a caixa

deluz UV eaimpressora 3D
requerem uma manutencédo de
rotina, no seguimento das
instrucdes do fabricante. Para obter
uma polimerizacdo adequada,

é necessario um periodo de
pré-aquecimento de 15 minutos.

Emissdo e comprimento
de onda da luz

108 W UV-A (315-400 nm)

108 W UV-Blue (400-550 nm)
Emissdo de
irradiancia

da caixa de luz UV

5 mW/cm?

Intervalo de

temperatura
da caixa de luz UV

60-80° C/

140-176° F apds
15 minutos de uso
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Bruksanvisning

Introduktion

Nedanstaende bruksanvisning ar
avsedd foér tandvardspersonal

som anvander NextDent Try-In som
ett material for inprovningsenheter.
NextDent Try-In &r enbart avsett for
yrkesmaéssig tandvard. Denna
bruksanvisning ger dven information
om sakerhets- och miljdaspekter.
Kontakta aterférsaljaren om du
behover mer information.

Avsedd anvandning

NextDent Try-In dr ett resin

for 3D-utskrift avsett for tillverkning
aveninprovningsenhet, en
basplatta kombinerad med

den individuellt utformade
tanduppsattningen, for att
kontrollera bettregistrering och
ocklusion hos tandlésa patienter
av en behandlare. Produkten ar
CE-mérkt som en medicinteknisk
produkt av klassI.

Beskrivning och effekter
NextDent Try-In maste anvandas i
kombination med NextDent 5100,
DLP-baserade 3D-skrivare. Skrivare
och resin maste vara optimerade for
varandra for att ge fullstandiga och
exakta utskrivna delar. Om skrivare
ochresininte &r optimerade for
varandra kan det ha en skadlig effekt
pa de utskrivna delarnas
noggrannhet och fysiska kvalitet.
Laser- och DLP-baserade 3D-skrivare
och ljuslador for efterhardning

anvander en ljuskalla for att
polymerisera NextDent-resinet. Vi
rekommenderar darfor attanvanda
UV-skyddsglaségon vid anvandning
av en 3D-skrivare och/eller ljuslada.
Skillnader i farg nyans kan
forekomma pa grund av:
m produktionisatser
m otillrécklig skakning och blandning
av originalférpackningen
fore anvandning
m otillrécklig omrérning
iresinskeden fore anvandning
m otillrécklig efterhardning.

Kontraindikationer

NextDent Try-In ska inte anvandas
foér nagot annat andamal an som
ettresin for 3D-utskrift for
tillverkning av inprovningsenheter.
Alla avvikelser frdn denna
bruksanvisning kan ha en skadlig
effekt pa den kemiska och fysiska
kvaliteten hos NextDent Try-In.
Kontakta lakare om en allergisk
reaktion uppstar.

Fara och forsiktighetsatgarder

Fara

Farliga innehallsamnen
2-hydroxietylmetakrylat;
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoxid; 2-hydroxietylmetakrylat

Faroangivelse

H317 Kan orsaka

allergisk hudreaktion.

H412 Skadliga langtidseffekter
férvattenlevande organismer.

Skyddsangivelse

P280 Anvand skyddshandskar.
P333+P313 Vid hudirritation

eller utslag: Sok lakarhjalp.

P363 Nedstankta klader ska
tvattasinnan de anvandsigen.
P273 Undvik utslapp till miljon.
P501 Innehallet/behallaren Iamnas
till en godkand avfallsanldggning.

Bearbetning och efterhérdning
Setill att arbeta sa rent som majligt.
Smutsiga behéllare eller smutsig
utrustning kan orsaka deformation
och darmed fel pa de utskrivna
objekten. Virekommenderar

att anvanda nitrilhandskar vid
hantering av NextDent-resiner
fram till det avslutande steget.

Skaka i 5 minuter fére anvandning
O Skaka flaskan i minst

Qj 5 minuter fore

N blandningsprocessen
iNextDent LC-3DMixer. Det har
steget krdvs for att lossa (eventuella)
avlagringar fran botten av flaskan.

Blanda noga fére anvandning
Blanda produkteni

2,5 timmar fore forsta
anvandningen. Blanda
produkteni1timme fore
varje paféljande anvandning.
Virekommenderar att anvanda
NextDent LC-3DMixer for att blanda
resinet noga. Blandning pa ett
rullande/vickande instrument kravs
for att sprida ut resin och pigment.
Fargavvikelser och utskriftsfel kan
uppsta vid otillracklig blandning.

Fyll skrivarens behallare
Kontrollera att resinets
temperatur ligger mellan
18°Coch 28°C/64 °F och
82 °F och undvik exponering for ljus
(solljus). Hall resinet i 3D-skrivarens
behallare. Om produkten férvaras

i en sluten resinférvaringsbehallare
skaresinetréras om fore varje
pafdljande anvandning. Blanda inte
olika satser av samma produkt.

Skrivarinstallningar finns i
bruksanvisningen till 3D-skrivare
Folj bruksanvisningen

till 3D-skrivaren

NextDent 5100.

Ta bort utskrivna delar fran
plattformen

Nar 3D skrivaren har
slutfortsitt program ska
byggplattformen tas bort
fran maskinen. Placera plattformen
pa ett papper eller en trasa.

Det utskrivna delarna kan nu
avlagsnas fran plattformen med
hjalp av ett lampligt verktyg.

Rengoring av utskrivna delar
-steg1

Rengér den utskrivna
delarnaitre minuterietanol
(>90 %) for att avlagsna
overflodigt resin med hjalp av
ettiultraljudsbad eller jamforbart
tvattsystem.

Rengdring av utskrivna delar
-steg2

Reng6runder ytterligare tva
minuteriren etanol (>90 %).
Den totala rengdringstiden

i etanol bor inte éverskrida 5 minuter,
eftersom det kan orsaka defekter
ide utskrivna delarna.

Efterhardning

~ Efter reng6ring och torkning
ska de utskrivna delarna
vilaiminst 10 minuter
for att se till att de utskrivna delarna
ar fria fran etanolrester. Placera
sedan de utskrivna delarnaien
UV-ljushardningsada for slutlig
polymerisation. Efterhardning aren
UV-ljusbehandling som sakerstaller
att NextDent-utskrivna delar uppnar
optimal polymerisation. Genom den
har behandlingen reduceras

resterande monomerer till ett
minimum och nédvandiga mekaniska
egenskaper uppnas. Denna procedur
ar ett nddvandigt steg for att
framstalla en biokompatibel
slutprodukt med NextDent LC-3DPrint
Box (efterhardningsenhet). Anvénd
den féreskrivna hardningstiden som
angesitabellen nedan for att uppna
farg/farg-stabila hardade delar.

Efterbehandling

Ta bort eventuella stédkonstruktioner
och slutfor hardade delar vid behov.
Slutfér de hardade delarna med hjélp
av konventionella dentala metoder
ochinstrument. NextDent
3D-utskrivna hérdade delar ska
rengéras med icke-kemiska produkter.

Forvaringsférhallanden,
utgadngsdatum och transport
Forvararesinioriginalférpackningen
elleriensluten
resinforvaringsbehallare, helst

vid rumstemperaturietttorrt och
morkt utrymme. Stang férpackningen
efter varje anvandning.

Produktens utgdngsdatum anges

pa produktetiketten. Om
utgangsdatumet passeras ar
produkteninte langre garanterad
med avseende pa behandling.
Utsattinte produkten fér UV-ljus.
Standardtransportférhallanden
galler for den har produkten. Det
finns inga begransningar for
transport avseende farliga dmnen.

Avfallshantering
NextDent-resinerisin
polymeriserade form arinte
miljéskadliga. NextDent-resiner
ivatskeform ska behandlas som
kemiskt avfall. Sarskilda krav for
avfallshantering galler och ska
kontrolleras hos lokala, nationella
eller andra tillsynsmyndigheter.

Tandlékaren ska informera
patienten om féljande information:
m Om en NextDent Try-In enhet
gar sénder kan det orsaka skador
pa slemhinnan, gommen eller
andra delar av patientens mun
eller matstrupe. Kontakta
entandlakare eller tekniker.

m Vid en allergisk reaktion ska
du kontakta lakare.

m NextDentTry-in-enheter kan
rengdéras med skonsamma
tandrengoringsprodukter utan
slipmedel.

Leveransenheter

NextDent Try-In finns i tre farger.
TIO1kg

TI1 1kg

TI21kg

Om nagot allvarligt tillbud skulle
intréffa, rapportera detta till
tillverkaren och behérig myndighet.

Om duvaéljer attinte folja denna
bruksanvisning kan Vertex Dental
inte hallas ansvarig for negativa
effekter pa den biologiska, kemiska
och fysiska kvaliteten pa enheten
som skrivs ut med NextDent Try-In.

Specifik hardningstid for
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent- | Hardningstid | Hardnings-

material temperatur
Try-In 20 minuter | min. 60°C
/140 °F

Observera att UV-ljuslddan och
3D-skrivaren behéver rutinunderhall
enligt tillverkarens anvisningar.

Den optimala polymerisationen
uppnés med en férvarmningsperiod
pa 15 minuter.

Ljuseffekt och vaglangd

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt UV-blatt (400-550 nm)

jusladans

UV-ljusladans

temperaturomrade

60-80 °C/
140-176 °F efter
15 minuters
anvandning

5 mwatt/cm?
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Brugsanvisning

Introduktion

Folgende brugsanvisning er
henvendt til fagfolk inden for
tandpleje, der bruger NextDent
Try-In som et materiale til
testenheder. NextDent Try-In

er udelukkende beregnet til
professionelt tandarbejde.

Denne brugsanvisning indeholder
desuden oplysninger om sikkerhed
og milje. Hvis der er brug for flere
oplysninger, kan du kontakte
forhandleren.

Tilsigtet anvendelse

NextDent Try-In er en 3D-printresin,
der er beregnet til fremstilling af en
testenhed, en baseplade kombineret
med den individuelt designede
tandopsatning, sa en behandler
kan kontrollere bidregistrering og
okklusion hos tandlgse patienter.
Produktet er CE-godkendt som
medicinsk udstyriklasse I.

Beskrivelse og effekter
NextDent Try-In skal bruges
sammen med DLP-baserede
3D-printere NextDent 5100. Printer
og resin skal veere optimeret i
forhold til hinanden for at fa
fuldstaendige og nejagtige printede
dele. Hvis printer og resin ikke er
optimeretiforhold til hinanden, kan
det have en negativ indvirkning pa
de printede deles ngjagtighed og
fysiske kvalitet. Laser- og

DLP-baserede 3D-printere og

lyskasser til efterhaerdning bruger

en lyskilde til at polymerisere

NextDent-resinen. Derfor bar

du bruge UV beskyttelsesbriller,

nar du bruger en 3D-printer og/eller

en lyskasse.Forskelle i farvenuancer

kan forekomme pa grund af:

m produktionipartier

m utilstraekkelig omrystning og
blanding af originalemballagen
inden brug

m utilstraekkelig omrering
iresinbakken inden brug

m utilstraekkelig efterhaerdning.

Kontraindikationer

NextDent Try-In ber ikke bruges til
andre formal end som 3D-printresin
til fremstilling af testenheder. Enhver
afvigelse fra denne brugsanvisning
kan have en negativ indvirkning pa
NextDent Try-In-produktets kemiske
og fysiske kvalitet. Kontakt en laege i
tilfelde af en allergisk reaktion.

Farer og forholdsregler

Fare

Farlige indholdsstoffer
2-hydroxyethylmethacrylat,
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)
phosphinoxid,
2-hydroxyethylmethacrylat

Faresatning

H317 Kan forarsage allergisk
hudreaktion.

H412 Skadelig for vandlevende
organismer, med langvarige
virkninger.

Sikkerhedssatning

P280 Baer beskyttelseshandsker.
P333+P313 Ved hudirritation eller
udslet: Seg laegehjeelp.

P363 Tilsmudset tgj skal vaskes,
for det kan anvendesigen.

P273 Undga udledning til miljget.
P501 Indholdet/beholderen
bortskaffes i et godkendt
affaldsdeponeringsanlaeg.

Behandling og efterhardning
Serg for, at du arbejder sa rent

som muligt. Snavsede beholdere
eller tilsmudset udstyr kan forarsage
deformation og dermed fejl pa

de printede genstande! Du ber
bruge nitrilhandsker ved handtering
af NextDent-resiner frem til det
afsluttende trin.

Skal omrystes i 5 minutter
inden brug
| Rystflaskenimindst

- | 5minutter for
g blandingsprocessen pa
NextDent LC-3DMixer. Dette trin er
nedvendigt for at lesne (eventuelle)
aflejringer fra bunden af flasken.

Bland

rundigtinden brug

) Bland produkteti 2,5 timer
inden forste brug. Bland
produkteti1timeinden
hver efterfelgende brug.
Vianbefaler at bruge
NextDent LC-3DMixer til at blande
resinen grundigt. Blanding pa en
rulle/etdrejende rgreapparat er
nedvendigt for at fordele resin og
farvestof. Farveafvigelse og printfejl
kan opstéa ved utilstraekkelig blanding.

Fyld printerbeholderen

Serg for, atresinens
temperatur ligger mellem
1809 28°C, ogundga
eksponering for (sol-)lys. Haeld
resinen i 3D-printerens beholder.
Hvis produktet opbevares i en lukket
resinbakkegarage, skal resinen
omreres for hver efterfelgende
brug. Bland ikke forskellige partier
af samme produkt.

Printerindstillingerne findes i
3D-printerens vejledning
Folg 3D-printerens
NextDent 5100
brugsanvisning.

Fjern printede dele fra platformen

Nar 3D-printeren har
2 gennemfert programmet,
skal byggeplatformen
fjernes fra maskinen. Anbring
platformen pa et stykke papir eller
stof. De printede dele kan nu fjernes
fra platformen ved hjeaelp af et
passende vaerktaj.

Rengering af printede dele - Trin 1

Renger de printede deleitre
minutter i ethanol (>90 %)
for at fjerne eventuelt
overskydende resinietultralydsbad
eller tilsvarende vaskesystem.

Rengering af printede dele - Trin 2
Rengeriyderligere to

minutter i ren ethanol

(>90 %). Den samlede

rengeringstid i ethanol bor ikke tage

mere end 5 minutter, da dette kan

forarsage fejl i de printede dele.

Efterhardning
’Q’ Efter rengering og terring

skal de printede dele hvile i
mindst 10 minutter for at
sikre, at de er frifor rester af
ethanol. Anbring derefter de
printede dele i en UV-lyshardekasse
til afsluttende polymerisering.
Efterhaerdning er en UV-
lysbehandling, der sikrer, at
NextDent-printede dele opnar den
optimale polymerkonvertering.
Hermed reduceres monomerresterne
til et minimum, og de nedvendige
mekaniske egenskaber opnés.
Denne procedure er et ngdvendigt
skridt til at producere et
biokompatibelt slutprodukt ved

hjaelp af NextDent LC-3DPrint Box
(efterhaerdningsudstyr). Den
hardetid, der er anfortitabellen
nedenfor, skal overholdes for at
opna farve/farvestabile haerdede dele.

Afsluttende behandling

Fjern eventuelle stgttestrukturer,

og efterbearbejd om nedvendigt

de heerdede dele. Efterbearbejd

de heerdede dele med konventionelle
dentalmetoder og -instrumenter.
NextDent 3D-printede haerdede
dele skal rengeres med ikke-kemiske
produkter.

Opbevaringsbetingelser,
udlebsdato og transport
Opbevar resinen tert og merkt
iden originale emballage eller
ienlukket resinbakkegarage,
helst ved stuetemperatur.

Luk emballagen efter hver brug.
Produktets udlgbsdato er angivet
pa produktetiketten. Hvis
produktets udlgbsdato er
overskredet, er det ikke leengere
garanteretiforbindelse med
behandling. Ma ikke udsattes

for UV-lys. Almindelige
transportbetingelser gaelder for
dette produkt. Der geaelderingen
begraensninger for transporti
forhold til sundhedsfarlige stoffer.

Bortskaffelse af affald
NextDent-resin erisin
polymeriserede form ikke
miljgskadelig. NextDent-resin skal
i sin flydende form behandles som
kemisk affald. Der geelder saerlige
betingelser for bortskaffelse.
Forher dig hos lokale, nationale
eller andre myndighedsorganer
vedrgrende krav til bortskaffelse.

Tandlaegen skal gives patienten
felgende oplysninger:

m tilfelde af brud pa en NextDent
Try-In-enhed kan der opsta
skade pa slimhinden, ganen

eller andre dele af patientens
mund eller spisergr. Kontakt
entandlaege eller tekniker.

Seg legehjelp, hvis der opstar
en allergisk reaktion.
NextDentTry-In enheder kan
rengeres med ikke-aggressive og
ikke-slibende tandrenseprodukter.

Leveringsenheder

NextDent Try-In fas i tre farver.
TIO 1 kg

TI1 1kg

TI21kg

Skulle alvorlige haendelser opsta,
rapporteres dette til producenten og
den kompetente myndighed.

Hvis du vaelger ikke at falge denne
brugsanvisning, kan Vertex Dental

ikke holdes ansvarlig for skadelige
virkninger pa den biologiske,
kemiske og fysiske kvalitet af
enheden, der er printet med
NextDent Try-In.

Specifik haerdetid for NextDent
LC-3DPrint Box

Haeerde-
temperatur

NextDent- | Haerdetid

materiale

20 minutter | min. 60 °C
/140 °F

Try-In

Bemaerk, at UV-lyskassen og
3D-printeren skal vedligeholdes
regelmaessigt i henhold

til producentens anvisninger. Den
optimale polymerisering opnas med
en forvarmeperiode pa 15 minutter.

Lyseffekt og -balgelengde

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

UV-lyskassens
temperaturomrade

UV-lyskassens
bestralingseffekt

60-80 °C efter

5 mW/cm?
15 minutters brug

NO

Bruksanvisningen

Innledning

Den fglgende bruksanvisningen er
for tanntekniske fagfolk som bruker
NextDent Try-In som materiale i
provisoriske enheter. NextDent Try-In
er utelukkende beregnet for
profesjonelle, tanntekniske
oppgaver. Denne bruksanvisningen
gir ogsa informasjon om sikkerhet og
miljgaspekter. Dersom det er behov
for mer informasjon, kan
forhandleren kontaktes.

Tiltenkt bruk

NextDent Try-In er et
3D-utskriftsresin beregnet for
produksjon av en provisorisk
enhet, en baseplate kombinert
med det individuelle tannoppsettet
for a kontrollere bittregistrering
og okklusjon hos tannlgse
pasienter av en terapeut.
Produktet er CE-sertifisert som
medisinsk utstyr i klasse .

Beskrivelse og effekter
NextDent Try-In ma brukes i
kombinasjon med DLP-baserte
3D-skrivere NextDent 5100. Skriver
og resin ma optimeres til hverandre
for & fa komplette og neyaktige
utskrevne deler. Hvis skriver og resin
er ikke optimert til hverandre, kan
dette ha negativinnvirkning pa
neyaktigheten og den fysiske
kvaliteten pa de utskrevne delene.
Laser- og DLP-baserte 3D-skrivere
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og etterherdende lysbokser bruker
en lyskilde for & polymerisere
NextDent-resinet. Derfor anbefaler
vi a bruke UV-vernebriller nar du
bruker en 3D-skriver og/eller
lysboks. Forskjeller i fargenyanse
kan oppsta pa grunn av:
m produksjonipartier
m utilstrekkelig risting og
blanding av den opprinnelige
emballasjen for bruk
m utilstrekkelig omrering
av resinskinne fgr bruk
m utilstrekkelig etterherding

Kontraindikasjoner

NextDent Try-In skal ikke brukes til
noe annet formal enn som et
3D-utskriftsresin for produksjon av
provisoriske enheter. Eventuelle
avvik fra denne bruksanvisningen
kan ha negativ innvirkning pa de
kjemiske og fysiske kvalitetene til
NextDent Try-In. I tilfelle allergisk
reaksjon bor lege kontaktes.

Risikoer og forholdsregler

Fare

Farlige ingredienser
2-hydroksyetylmetakrylat,
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoksid,
2-hydroksyetylmetakrylat

Faresetninger

H317 Kan utlgse en allergisk
hudreaksjon.

H412 Skadelig, med langtidsvirkning,
for livivann.

Forsiktighetssetninger

P280 Bruk vernehansker.
P333+P313 Ved hudirritasjon eller
utslett: Oppsek medisinsk hjelp.
P363 Tilsplte kleer ma vaskes for de
brukes pa nytt.

P273 Unnga utslipp til miljget.

P501 Innhold/Beholder leveres til
godkjent avfallsbehandlingsanlegg.

Behandling og etterherding

Serg for at du jobber s rentsom
mulig. Skitne beholdere eller utstyr
kan forarsake deformasjon og derfor
feil pa de utskrevne objektene!

Det anbefales & bruke nitrilhansker
nar du handterer NextDent-resiner
helt til Etterbehandling-trinnet.

Risti 5 minutter for bruk
@] Ristflaskeniminst

5 minutter for
N blandeprosessen pa
NextDent LC-3DMixer. Dette trinnet
er nedvendig for a lesne (mulig)
sediment fra bunnen av flasken.

Blandes grundig for bruk

Bland produkteti 2,5 timer
for forste gangs bruk. Bland
produkteti 1 time for hver

- | gangs etterfelgende bruk.
Ol Vianbefaler a bruke
NextDent LC-3DMixer for grundig
blanding av resinet. Blanding pa en
roterende/vippende rereenhet er
nedvendig for 4 opplese resinet og
pigmentet. Det kan oppsta
fargeavvik og utskriftsfeil dersom
stoffene ikke er tilstrekkelig blandet.

Fylle skriverbeholderen

Serg for at resinets
temperatur ligger mellom
18 0g 28 °C, og forhindre
eksponering for (sol)lys. Hell resinet
i 3D-skriverens beholder.

Hvis produktet lagres i en lukket
oppbevaringsboks, ma du passe
paarereiresinet for hver

gangs etterfelgende bruk.

Ikke bland forskjellige partier

av det samme produktet.

Se brukerhandboken for
innstillinger pa 3D-skriveren

: : Felg instruksjonene

for bruk av 3D-skriveren
NextDent 5100.

Fjern utskrevne deler fra

plattformen

Nar 3D-skriveren har
L“{ fullfert programmet,
fjernes byggeplattformen
fra maskinen. Plasser plattformen
pa litt papir eller en klut. Na kan
de utskrevne delene fjernes
fra plattformen ved hjelp av
et egnetverktoy.

Rengjoere utskrevne deler - trinn 1
Rengjer de utskrevne

delene i 3 minutter i etanol
(>90 %) for a fjerne
eventuelt overfledig resin, ved
hjelp av et ultrasonisk bad eller
sammenlignbare vaskesystemer.

Rengjoere utskrevne deler - trinn 2
Rengjer i ytterligere
Emﬁ. 2 minutteriren etanol
(>90 %). Den totale
rengjeringstiden i etanol ber ikke
tamer enn 5 minutter, ellers kan det
oppsta feil pa de utskrevne delene.

Etterherding

Etter rengjoering og terking
ma de utskrevne delene
hvile i minst 10 minutter
for asikre at de utskrevne delene
er frifor etanolrester. Plasser
deretter de utskrevne deleneien
UV-lysherdingsboks for endelig
polymerisering. Etterherding er en
behandling med UV-lys for a sikre
at utskrevne NextDent-deler oppnar
optimal polymerisering. Pa denne

maten reduseres monomeren

til et minimum og de ngdvendige
mekaniske egenskapene oppnas.
Denne prosedyren er et ngdvendig
trinn for & produsere et biokompatibelt
sluttprodukt ved hjelp av NextDent
LC-3DPrint Box (etterherdingsenhet).
Bruk den foreskrevne herdingstiden
som er angitt i tabellen nedenfor,
for & oppna fargede/fargestabile
herdede deler.

Etterbehandling

Fjern eventuelle stettestrukturer
og etterbehandle herdede deler
ved behov. Etterbehandle de
herdede delene med konvensjonelle
dentale metoder og instrumenter.
Herdede NextDent-deler som er
3D-utskrevet, skal rengjeres med
ikke-kjemiske produkter.

Lagringsbetingelser,

utlepsdato og transport
Oppbevarresinioriginalemballasjen
ellerien lukket oppbevaringsboks,
helst ved romtemperatur pé et tort
og merkt sted. Lukk emballasjen
etter hver gangs bruk. Utlapsdato
for produktet er oppfert pa
produktetiketten. Etter utlgpsdatoen
kan ikke produktet lenger garanteres
nar det gjelder behandling.

Ma ikke utsettes for UV-lys.

For dette produktet gjelder standard
transportbetingelser. Det foreligger
ingen begrensninger for transport
relatert til farlige stoffer.

Avfallshandtering
NextDent-resiner i polymerisert
form er ikke miljgskadelige.
NextDent-resiner i flytende tilstand
skal behandles som kjemisk avfall.
Spesielle krav til avhending gjelder,
sjekk hos dine lokale, regionale
eller andre tilsynsorganer for krav
tilavhending.

Folgende informasjon skal

kommuniseres av tannlegen

til pasienten:

m I tilfelle det oppstar brudd paen
NextDent Try-In-enhet, kan du
skade slimhinnen, ganen eller
andre deler av pasientens munn
eller spisergr. Ta kontakt med en
tannlege eller tekniker.

m Ta kontakt med en lege dersom
det oppstar en allergisk reaksjon.

m NextDent Try-In-enheder kan
rengeres med ikke-aggressive og
ikke-slibende tandrenseprodukter.

Leveringsenheter

NextDent Try-In er tilgjengelig
itre farger.

TIO 1 kg

TI1 1kg

TI21kg

Hvis det skulle oppsta en alvorlig
hendelse, mad du melde fra om dette
til produsenten og relevante
myndigheter.

Hvis du velger & ikke falge denne
bruksanvisningen, kan Vertex Dental
ikke holdes ansvarlig for ugnskede
effekter pa den biologiske, kjemiske
og fysiske kvaliteten pa enheter som
er trykt med NextDent Try-In.

Spesifikk herdingstid for
NextDent LC-3DPrint Box

Herde-
temperatur

NextDent- | Herdingstid
materiale

min. 60 °C
/140 °F

Try-In 20 minutter

Merk at UV-lysboksen og
3D-skriveren mé ha rutinemessig
vedlikehold i henhold til
produsentens instrukser.

Den optimale polymeriseringen
oppnds med en forvarmingsperiode
pa 15 minutter.

Lysniva og belgelengde

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

sboksens UV-lysboksens
temperaturomrade | straleintensitet

60-80 °C etter

5 mwatt/cm?
15 minutters bruk

Instructiuni

deutilizare

Introducere

Urmatoarele instructiuni de utilizare
sunt destinate profesionistilor din
domeniul medicinei dentare care
utilizeaza materialul NextDent Try-In
pentru dispozitivele de proba n
cavitatea orala. NextDent Try-In este
destinat exclusiv lucrarilor dentare
profesionale. De asemenea, aceste
instructiuni de utilizare ofera
informatii despre aspecte privitoare
la siguranta si mediu. Daca sunt
necesare informatii suplimentare,
adresati-va distribuitorului.

Domeniu de utilizare
NextDent Try-In este o rasina
pentruimprimare 3D destinata
realizarii unui dispozitiv de proba
a esteticii si functionalitatii in
cavitateaorala, o placa de baza
combinata cu configuratia dentara
individuala realizata, la pacientii
edentati, de cdtre terapeut.
Produsul este certificat CE

ca dispozitiv medical de clasa .

Descriere si efecte
NextDent 3D+ trebuie utilizat
Tn combinatie cu imprimante 3D DLP

NextDent 5100.Imprimanta si rasina
trebuie sa fie optimizate una pentru
alta, astfel incat piesele imprimate
sa fie complete si precise. Daca
imprimanta si rasina nu sunt
optimizate una pentru alta, acest
lucru poate avea efecte adverse
asupra preciziei si calitatii fizice a
pieselor imprimate. Imprimantele
3D lasersi DLP si aparatele
post-polimerizare utilizeaza o sursa
de lumina pentru polimerizarea
rasinii NextDent. Prin urmare,

va recomandam sa folositi ochelari

de protectie UV atunci cand utilizati

oimprimanta 3D si/sau aparat

de polimerizare.Pot aparea

diferente de nuanta coloristica

din urmatoarele cauze:

m producereain serie;

m agitarea siamestecarea
necorespunzatoare a ambalajului
original inainte de utilizare;

m amestecarea necorespunzdtoare
in tava cu rasina inainte
de utilizare;

m post-polimerizareainsuficienta;

Contraindicatii

NextDent Try-In nu trebuie utilizat
Tn niciun alt scop decat carasina
deimprimarein 3D pentru realizarea
dispozitivelor de proba estetica
sifunctionalain cavitatea orala.
Nerespectarea acestei instructiuni
de utilizare poate avea un efect
advers asupra calitatilor chimice
sifizice ale NextDent Try-In.

in cazul unei reactii adverse,
adresati-va unui medic.

Pericol si precautii

Pericol

Ingrediente periculoase

oxid de 2-hidroxietil metacrilat;
difenil(2,4,6- trimetilbenzoil)fosfina;
oxid de 2-hidroxietil metacrilat

Fraza de pericol

H317 Poate provoca o reactie
alergica a pielii.

H412 Nociv pentru mediul acvatic
cu efecte pe termen lung.

Fraza de precautie

P280 Purtati manusi de protectie.
P333+P313In caz deiritare

a pielii sau de eruptie cutanata:
consultati medicul.

P363 Spalati imbracamintea
contaminata, Tnainte de reutilizare.
P273 Evitatidispersareain mediu.
P501 Aruncati continutul/recipientul
la de catre o unitate de eliminare
adeseurilor certificata.

Prelucrare si post-polimerizare
Lucrati cat mai curat posibil,
rezervoarele sau echipamentele
murdare pot cauza deformarisi, in
consecintd, defecte ale obiectelor
imprimate! Pentru manipularea
rasinilor NextDent pana la etapa de
finisare, se recomanda purtarea
manusilor de nitril.

Agitati timp de 5 minute inainte
de utilizare
@] Agitati flaconul timp

| de cel putin 5 minute Tnainte
de procesul de amestecare
pe NextDent LC-3DMixer.
Acest pas este necesar pentru
desprinderea (eventualului)
sediment de pe fundul flaconului.

Amestecati bine Tnainte

de utilizare

Amestecati produsul timp
de 2,5 oreTnainte de prima
utilizare. Amestecati
produsul timp de 1 ora
Tnainte de fiecare utilizare
ulterioara. Pentru a amesteca bine
rasina, va recomandam sa folositi
NextDent LC-3DMixer. Amestecarea
pe un dispozitivde amestecare cu
role/inclinare este necesara pentru
dispersarea rasinii si pigmentului.
Dacd nu este amestecata suficient,
se pot produce devierea culorii si
eroride imprimare.

Umpleti rezervorul imprimantei
Asigurati-va ca temperatura
rasinii este intre 18 si
28°C/64 5i 82°F si evitati
expunerea la lumina (solara).
Turnatirasinain rezervorul
imprimantei 3D. Daca produsul este
depozitatintr-un recipient inchis
pentru tava cu rasind, amestecati
rasinainainte de fiecare utilizare
ulterioara. Nu amestecati produsul
provenit din loturi diferite.

Pentru setdrile imprimantei,
consultati manualul imprimantei 3D

: Respectatiinstructiunile

imprimantei 3D
NextDent 5100.

Luati piesele imprimate

de pe platforma

Atunci cand imprimanta

3Disiincheie programul,

scoateti platforma de

constructie din aparat. Asezati

platforma pe hértie sau material

textil. Piesele imprimate pot

filuate de pe platforma cu

uninstrument adecvat.

Curatarea pieselor imprimate

- Pasul1

Curatati piesele imprimate
timp de trei minute in etanol
(>90%) pentru aindeparta

orice surplus de rasing, folosind o
baie cu ultrasunete sau un sistem de
spalare comparabil.

Curatarea pieselor imprimate
-Pasul 2

Curatati piesele inca doua
minute in etanol curat (>90%).
Timpul total de curatare in
etanol nu trebuie sa depdseasca 5
minute; in caz contrar, pot aparea
defecte ale pieselor imprimate.

B H
SR

Post-polimerizare

Dupa curatare si uscare,

lasati piesele imprimate
in repaus timp de cel putin
10 minute, pentru ava asigura ca
nu mai exista reziduuri de etanol.
Apoi asezati piesele imprimate
intr-un aparat de polimerizare cu
lumina UV, pentru polimerizarea
finala. Post-polimerizarea este

un tratament cu lumina UV,

pentru obtinerea unei conversii
polimerice optime a pieselor
imprimate NextDent. Astfel se reduc
la minimum monomerii reziduali
sise obtin proprietatile mecanice
dorite. Aceasta procedura este o
etapa necesara pentru a obtine un
produs final biocompatibil folosind
NextDent LC-3DPrint Box (unitate
de postpolimerizare). Pentrua
obtine culoarea/stabilitatea culorii
pieselor polimerizate, utilizati
timpii de polimerizare recomandati
din tabelul de mai jos.

Finisare

Indepartati orice structuri

de sustinere si finisati piesele
polimerizate, daca este necesar.
Finisati piesele polimerizate
folosind metode siinstrumente
dentare conventionale. Piesele
imprimate din NextDent 3D trebuie
curatate cu produse nechimice.

Conditii de pastrare,

data expirarii si transport
Pastratirasinain ambalajul original
sau intr-un recipient inchis pentru
tava cu rasind, preferabil la
temperatura camerei, intr-un spatiu
uscat siintunecos. Inchideti
ambalajul dupa fiecare utilizare.
Data expirarii produsului este
mentionata pe eticheta produsului.
in cazul depésirii datei expirérii,
produsul isi pierde garantia

pentru tratament. Anu se expune
lalumina UV. Pentru acest produs
se aplica conditiile standard

de transport. Nu exista restrictii

de transport aplicabile pentru
substante periculoase.

Eliminarea deseurilor

Rasinile NextDent in forma
polimerizata nu sunt ddunatoare
pentru mediu. Rasinile NextDent

in forma lichida trebuie tratate
cadeseuri chimice. Se aplica
cerinte speciale pentru eliminarea
deseurilor; adresati-va agentiilor
locale, nationale sau altor agentii
de reglementare pentru informatii
cu privire la cerintele pentru
eliminarea deseurilor.

Urmatoarele informatii ar trebui

sa fie transferate de la medicul

stomatolog la pacient:

m In cazul ruperii unui dispozitiv
NextDent Try-In, se poate produce
o posibild deteriorare a mucoasei,
a palatului sau a altor parti ale
gurii sau esofagului pacientului.
Contactati un medic stomatolog
sau un tehnician.

m In caz de reactie alergica,

contactati un medic.

Dispozitivele NextDent Try-in

pot fi curatate cu produse

de curdtare stomatologica

neagresive si neabrazive.

Forma de prezentare
NextDent Try-In este disponibil
ntrei culori.

TIO 1 kg

TI1 1 kg

TI21kg

in cazul aparitiei unuiincident grav,
raportati acest lucru producatorului
si autoritatii competente.

Daca alegetisa nurespectati aceste
instructiuni de utilizare, Vertex
Dental nu poate fitrasa la
raspundere pentru efectele adverse
asupra calitatii biologice, chimice si
fizice a dispozitivului imprimat cu
NextDent Try-In.

Timp de polimerizare specific
pentru NextDent LC-3DPrint Box

Material Temperatura

NextDent | polimerizare | de polimerizare

Try-In 20 minute | min. 60°C
/140 °F

Retineti ca aparatul cu lumina UV
siimprimanta 3D necesita o
intretinere regulatd, in conformitate
cuinstructiunile producatorului.
Polimerizarea optima este obtinuta
cuuninterval de preincalzire

de 15 minute.

Flux luminos & lungime de unda

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

Intervalul de
temperatura

Fluxul de radiatii
al aparatului
cu lumina uv

al aparatului
cu lumina Uv

60-80°C/140-176°F | 5 mW/cm?
dupa 15 minute
de utilizare

HU

Hasznalati itmutato

Bevezetés

Akovetkez6 hasznalati Gtmutaté
azon fogaszati szakembereknek szél,
akik a NextDent Try-In anyagot
hasznaljak harapasi sablonok
készitéséhez. ANextDent Try-In
kizardlag szakszer(i fogaszati
munkahoz valé alkalmazésra szolgal.
Ajelen hasznélati Gtmutaté
biztonséagi és kérnyezetvédelmi
tudnivalodkat is tartalmaz.
Részletesebb informaciéért vegye fel
akapcsolatot a viszonteladéval.

Alkalmazasi teriilet

A NextDent Try-In 3D nyomtatashoz
alkalmazhat6 anyag harapasi
sablonok készitéséhez, amelyek
egy alaplemezt foglalnak magukba
egyedileg elkészitett fogfelallitassal
aharapasmagassag és a
fogsor-illeszkedés ellenérzéséhez
foghianyos pacienseknél.

Atermék CE-tanusitvannyal
rendelkezd, az I. osztalyba sorolt
orvostechnikai eszkéz.

Leiras és eredmények

A NextDent Try-In mligyantakat

tamogaté 3D DLP-nyomtatdkkal

NextDent 5100. A hidnytalan és

pontos nyomtatas érdekében a

nyomtatét és a 3D nyomtatashoz

hasznalt anyagot optimalizalni kell

egymashoz. Ha a nyomtaté és a

nyomtatashoz hasznalt anyag

egymashoz valé optimalizalasa
nem torténik meg, ez negativan
befolyasolhatja a kinyomtatott
alkotéelemek minéségét. A lézeres
és DLP-alapui 3D nyomtatok és

az utdkezeléshez hasznélatos

UV-kamrak fényforras segitségével

polimerizaljak a NextDent

migyantakat. Ezért ajanlatos

UV-védészemiveget viselnia 3D

nyomtaté és/vagy az UV-kamra

hasznéalatakor.A szinarnyalat
kismérték( eltérését tapasztalhatja
akovetkez6 esetekben:

m egyszerre tobb alkotéelem
készitése;

m az eredeti csomagolasban [évé
termék nem megfeleld felrazasa
és elegyitése hasznalat el6tt;

m a 3D nyomtatashoz hasznalatos
anyag nem megfelel6 felkeverése
hasznalat el6tt;

m nem megfelel6 utokezelés.

Ellenjavallatok

A NextDent Try-In kizarélag 3D
nyomtatashoz alkalmazhaté
anyagként hasznalhato, harapasi
sablonok készitéséhez. Az ettél a
hasznalati utmutato6tol vald
barmilyen eltérés negativ hatassal

lehet a NextDent Try-In kémiai és
fizikai jellemz6ire. Allergias reakcié
esetén forduljon orvoshoz.

Figyelmeztetések
és 6vintézkedések

Vigyazat

Veszélyes 6sszetevok
2-hidroxietil-metakrilat;
difenil(2,4,6-trimetil-benzoil)-
foszfin-oxid; 2-hidroxietil-metakrilat

Figyelmezteté mondat

H317 Allergias bérreakciot valthat ki.
H412 Artalmas a vizi él6vilagra,
hosszan tarté karosodast okoz.

Ovintézkedésre vonatkozé
mondat

P280 Véddkesztyl

hasznalata kotelezé.
P333+P313 Bérirritacié vagy
kittések megjelenése esetén:
orvosi ellatast kell kérni.

P363 A szennyezett ruhat Ujboli
hasznalat el6tt ki kell mosni.
P273 Kerdlni kell az anyagnak

a kornyezetbe vald kijutasat.
P501 Atartalom/edény e
lhelyezése lladékként:
hulladékkezeld telepre kell dobni.

Feldolgozas és utdkezelés
Gondoskodjon a munkaterulet
maximalis tisztasagarol: az
eszkozokon [évo esetleges
szennyez6dések deformalédashoz
és ezdltal hibasan kinyomtatott
targyakhoz vezethetnek. A NextDent
migyantak kezelése soran javasolt
nitril védékeszty(it viselni, egészen
az eljaras befejez6 1épéséig.

Hasznalat el6tt 5 percig razza
o @] Razzaaflakontlegalabb

| 5percigaNextDent
N LC-3DMixer késziléken
végzett elegyitési mliveletet
megel6z6en. Ez a |épés azért
sziikséges, hogy fellazitsa a flakon
aljan 1évo (esetleges) lerakddasokat.

Hasznalat el6tt alaposan keverje el
Az els6 hasznélat el6tt

2,5 6ran keresztll végezze
atermék elegyitését. A
késébbi felhasznalasok
elétt 1 6ran keresztul
végezze a termék elegyitését.

A ml(igyanta alapos elegyitéséhez
ajanlott a NextDent LC-3DMixer
készilék hasznalata. Amligyanta

és afesték egyenletes
eloszlatasahoz sziikséges valamilyen
gorgetd/billentd keveréberendezés
hasznalata. Anem megfelel6
elegyités a kivant szintél vald

@

eltéréshez és hibas nyomtatasi
eredményhez vezethet.

Toltse fel a nyomtaté tartalyat
Gondoskodjon arrél, hogy
amigyanta hémérséklete
18-28 °C kozott legyen,

és ne tegye ki (nap)fénynek. Téltse
be a miigyantat a 3D nyomtatd
tartalydba. Amennyiben a terméket
zart migyantatalca-tartéban
tarolja, ne feledje mindig felkeverni
ami(igyantat a kdvetkezé hasznélat
el6tt. Ne keverje ugyanazon termék
kiilonb6z6 szamu tételeit.

A nyomtaté beallitdsahoz
tajékozédjon a 3D nyomtaté
kézikonyvébdl

: : Kovesse a 3D nyomtatd

hasznalati Gtmutatéjdban
NextDent 5100

lévé instrukciokat

Tavolitsa el a kinyomtatott
alkotéelemeket a talcarél

_ A 3D nyomtaté
programjanak befejezését
kovetden tavolitsa el
anyomtatoétalcata gépbdl.
Helyezze papir- vagy textilboritasu
fellletre. Tavolitsa el a kinyomtatott
alkotéelemeket a talcarél egy
megfelelé eszkéz hasznélataval.

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 1. 1épés

Ultrahangos furdében vagy
hasonlé mosérendszerben
harom percen keresztul
végezzen etanolos (>90%) tisztitast
az esetleg visszamaradt felesleges
migyanta eltavolitdsahoz.

H 5
o )

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitdsa - 2. 1épés

Tovabbi két percen keresztul
folytassa a tisztitast tiszta
(>90%-0s) etanolban.

Az etanolos tisztitas 6sszesen
legfeljebb 5 percig tarthat,

ellenkezd esetben karosodhatnak

a kinyomtatott alkotéelemek.

B H
=)

Utékezelés

~ Atisztitast és szaritast
g kévetden pihentesse

L ] o kinyomts

a kinyomtatott

alkotéelemeket legalabb 10 percig
annak biztositasa érdekében, hogy
teljesen elt(injén réluk az etanol.
Ezt kdvetden helyezze a
kinyomtatott alkotéelemeket egy
UV-fénykamréaba a végsé
polimerizaciéhoz. Az utékezelés
valéjaban egy UV-kezelés annak
biztositasa érdekében, hogy a
kinyomtatott NextDent
alkotéelemekben megtorténik az
optimélis mérték( polimerizacio.
Ezaltal minimélisra csékkentheté
avisszamaradé monomerek

mennyisége, és a kinyomtatott
alkotéelem rendelkeznifog a
szikséges mechanikai
tulajdonsagokkal. Ez az eljaras
sziikséges |épés a biokompatibilis
végtermékek elééllitdsa soran a
NextDent LC-3DPrint Box (Post-cure
egység) hasznalataval. Szines/
szinstabil utékezelt alkotéelemekhez
hasznélja az aladbbi tablazatban
megadott el8irt utdkezelésiidéket.

Befejez6 Iépések

Tavolitsa el az esetleges
tamasztdelemeket, és sziikség
szerint végezze el az utokezelt
alkotéelemek kipolirozasat.

A polirozast szokasos fogtechnikai
modszerekkel és eszkozokkel
végezze. A 3D nyomtatassal
készult és utokezelt NextDent
alkotéelemeket nem szabad
vegyszerekkel tisztitani.

Tarolasi feltételek, lejarati

id6 és szallitas

Aml(igyantat eredeti
csomagolasaban vagy zart
migyantatalca-tartoban kell
tarolni, lehet6ség szerint
szobahémérsékleten, széraz és
sotét helyen. Minden hasznalat
utan zarja vissza a csomagolast.
Atermék lejaratiidejea
terméktajékoztatd cimkén van
feltlintetve. A lejarati datumot
kévetéen nem garantalt a termék
alkalmazhat6saga. Ne tegye ki
UV-fény hatasanak. A termék normal
maédon széllithaté. Nem vonatkozik
ré aveszélyes anyagokhoz
kapcsolodé szallitasi korlatozas.

Hulladékkezelés

A NextDent 3D nyomtatasi
alapanyagok polimerizalt
formajukban nem karosak
akornyezetre. Afolyadék
halmazallapoti NextDent 3D
nyomtatasi anyagokat vegyipari
hulladékként kell kezelni. Kilénleges
hulladékelhelyezési kévetelmények
vonatkoznak rajuk; ezekkel
kapcsolatban tajékozdédjon a helyi,
orszagosvagy egyéb illetékes
szabalyozé hatésagnal.

Afogorvosiszakembernek a
kovetkez6 informacidkat kell
tovabbitania a betegnek:

m ANextDent Try-In eszkdz térése
esetén sérilheta beteg
nyalkahartyaja, szajpadlasa, illetve
szajanak vagy nyel6csévének mas
részei. A beteg forduljon
fogorvoshoz vagy technikus .

m Allergias reakci6 esetén
forduljon orvoshoz.

m A NextDentTry-In eszk6zok
nem agressziv és nem strolé
hatasu fogaszati tisztitészerekkel
tisztithatok.

Kiszerelés

ANextDent Try-In harom
szinben all rendelkezésre.
TI10, 1 kg

T, 1 kg

TI2, 1kg

Ha barmilyen sulyosincidens
torténik, jelentse azt a gyarténak
és azilletékes hatésagnak.

Ha On Ggy dént, hogy nem tartja be
ezt a hasznalati utasitast, a Vertex
Dental nem véllal felelésséget a
NextDent Try-In segitségével
nyomtatott eszkoz biolégiai, kémiai
vagy fizikai minéségére gyakorolt
esetleges karos hatasokért.

Termékspecifikus utékezelési
id6k NextDent LC-3DPrint Box
kamra hasznalata esetén

NextDent | Utékezelési | Utdkezelési

anyag idé hémérséklet

Try-In 20 perc min. 60 °C
/140 °F

Ne feledje biztositani az UV-kamra
és a 3D nyomtaté rendszeres
karbantartasat a gyartoi
utmutaténak megfelelen.

Az optimalis polimerizaciéhoz
szlikség van egy 15 perces
elémelegitési szakaszra.

Fényteljesitmény és hullamhossz

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt kék UV (400-550 nm)

UV-kamra
hémérséklet-
tartomanya

60-80 °C 15 perc
hasznélat utan

UV-kamra sugarzasa

5 mWatt/cm?

(4

Navod k pouziti

Uvod

Nasledujici ndvod k pouZziti je urc¢en
pro specialisty v oboru stomatologie,
ktefi pouZivaji material NextDent
Try-In pro vyrobu zkuSebnich
snimatelnych nahrad. Material
NextDent Try-In je uréen vylucné
pro stomatologickou vyrobu.
Tento navod k pouZiti poskytuje
také informace o bezpecnostnich
aenvironmentalnich aspektech.
Pokud potrebujete dalsiinformace,
obratte se na prodejce.

Urcené pouZiti

NextDent Try-In je pryskyfice uréend
pro 3D tisk zkuSebnich snimatelnych
nahrad, v konfiguraci baze
kombinované s jednotlivé
designovanymi zuby. Terapeut
jimGze pouZit pro zkontrolovani
registrace skousnuti a okluze

u pacientl bez chrupu. Produkt
byl schvalen certifikaci CE jako
zdravotnicky prostrfedek tridy I.

Popis a ucinky
NextDent Try-In se musi
pouzivat v kombinaci s laserovymi
nebo DLP 3D tiskarnami (napr.
NextDent 5100), které podporuji
pryskyrice NextDent. Aby bylo
mozné docilit kompletnich a pfesné
vytisténich dilu, musi byt tiskarna a
pryskyfice vzdjemné optimalizovany.
Pokud tiskarna a pryskyrice nejsou
vzajemné optimalizovany, miize
to mit nezadouci dopad na presnost
a fyzickou kvalitu vytisténych dilG.
Laserové a DLP 3D tiskarny
asvételné boxy pro nasledné
tvrzeni pouZivaji pro polymerizaci
pryskyfice NextDent svételny zdroj.
Proto doporucujeme pouzivat pri
provozu 3D tiskarny a svételného
boxu bryle s ochranou proti UV
zafeni. Mohou se vyskytnout rozdily
v barevnych odstinech, kvdli:
m vyrobév3arzich;
m nedostatecnému protfepani
a promichani originalniho
baleni pfed pouzitim;
m nedostatecnému promichanfi
v kazeté na pryskyfici pfed
pouzitim;
m nedostatecnému naslednému
tvrzeni;

Kontraindikace

Material NextDent Try-In se nesmi
pouzivat pro zadné jiné tcely nez
jako pryskyftice pro 3D tisk zkuSebnich
snimatelnych ndhrad. Jakékoliv
odchyleni od tohoto ndvodu

k pouziti mize mit nezadouci
dopad na chemickou a fyzickou
kvalitu materidlu NextDent Try-In.
V pripadé alergické reakce
vyhledejte pomoc |ékare.

Rizika a bezpecnostni opatieni

Nebezpeci

Nebezpecné latky

2-hydroxyetyl metakrylat;
difenyl(2,4,6- trimetylbenzoyl)fosfin
oxid; 2-hydroxyetyl metakrylat

Standardni véta o nebezpecnosti
H317 Mlze vyvolat alergickou

koZni reakci.

H412 Skodlivy pro vodni organismy,
s dlouhodobymi Gcinky.

Pokyn pro bezpecné zachazeni
P280 Pouzivejte ochranné rukavice.
P333+P313 Pfi podrazdéniklze
nebo vyraZce: Vyhledejte

|ékafskou pomoc/osetieni.

P363 Kontaminovany odév pred
opétovnym pouzitim vyperte.

P273 Zabrarite uvolnéni
do zivotniho prostredi.
P501 Odstrarite obsah/obal
do schvaleného zafFizenina
likvidaci odpadu.

Zpracovani a nasledné tvrzeni
Dbejte nato, abyste pracovali

V co nejvétsi Cistoté. Spinavé nadoby
nebo zafizeni mohou zpusobit
deformace a tedy vady vytiSténych
objektt! Doporucuje se pouZzivat
pfimanipulaci s pryskyficemi
NextDent aZ do kroku dokonceni
nitrilové rukavice.

Pfed pouZitim 5 minut protfepavejte
= (@] Protfepavejte lahev
minimalné 5 minut pred
procesem michaniv zafizen{
NextDent LC-3DMixer. Tento krok

je nezbytny pro uvolnéni (pfipadného)
sedimentu ze dna lahve.

Pred

ouZitim peclivé promichejte
Promichavejte produkt

2,5 hodin pfed prvnim
pouZzitim. Promichavejte
produkt 1 hodinu pred
kazdym dalsim pouZzitim.
Doporucujeme pouzivat pro dikladné
promichani pryskyf¥ice zafizeni
NextDent LC-3DMixer. Michanf
navaleckovém/preklapécim
michacim zaFizeni je nezbytné

pro rozptyleni pryskyfice a
pigmentu. Pfi nedostatecném
promichani se mohou vyskytnout
barevné odchylky a tiskové vady.

PInéni nadrZe tiskarny

< Dbejte na to, aby se teplota
pohybovalavrozmeziod 18
do28°C/o0d64do82°Fa
chrarite produkt pred vystaveni
(slune¢nimu) zareni. Nalijte
pryskyfici do nadrze v 3D tiskarné.
Pokud je produkt skladovan

v uzavieném zasobniku na kazety

s pryskyfici, dbejte na spravné
promichani pryskyftice pred kazdym
dalSim pouzitim. Nesmichavejte
rlizné Sarze jednoho produktu.

Nastaveni tiskarny naleznete
v pFiru€ce pro 3D tiskarnu

Dodrzujte pokyny
Em pro pouziti 3D tiskarny

NextDent 5100.
Odstranéni vyvytisténych
dilt z platformy

KdyZz 3D tiskarna dokonci
W pfislusny program, vyjméte

tiskovou platformu ze
stroje. PoloZte platformu na papir
nebo utérku. Nynilze vyvytisténé
dily odstranit z platformy pomoci
vhodného néastroje.

Cisténi vyvytisténych dild
-krok 1

Cistéte vyvytisténé dily tfi
minuty v etanolu (> 90 %)
pomoci ultrazvukové lazné
nebo srovnatelného myciho systému
pro Ucely odstranéni veskeré
prebytecné pryskyfice.

H &
e

Cisté&ni vyvytisténych dila
-krok 2

Cistéte dal$i dvé minuty
v Cistém etanolu (> 90 %).
Celkova doba cisténi

v etanolu by neméla presahnout
5 minut, protoZze by mohlo dojit

k poskozenfvytisténych dild.

S}

Nésledné tvrzeni
iSténia suseninechte

’Q‘ vyvytisténé dily miniméalné

10 minut odpocivat, aby
bylo zajisténo, Ze na vyvytisténych
dilech nezlstanou zadné zbytky
etanolu. Pak umistéte vytisténé
dily do vytvrzovaciho UV boxu
pro findIni polymeraci. Nasledné
tvrzenije oSetfeni UV svétlem pro
zajisténi optimalni polymeracni
promény vytisténych dild. Rezidualni
monomer se tak zredukuje na
minimum a docili se pozadovanych
mechanickych vlastnosti.
Tento postup je nezbytnym krokem
ve vyrobé biokompatibilniho
koncového produktu pomoci
vytvrzovacijednotky NextDent
LC-3DPrint Box. Pro ziskani barvy /
stabilnich vytvrzenych barevnych
dilt dodrZujte pfedepsanou dobu
vytvrzovéani uvedenou v tabulce nize.

Dokonc€ovani

Odstrarite veSkeré vyztuhové
struktury a v pripadé potieby
dokoncete vytvrzené dily.
Vytvrzené dily dokoncete s pouzitim
konven¢nich dentalnich metod a
nastrojl. Vytvrzené dily vyvytisténé
pomoci 3D tisku z materialu
NextDent je potfeba Cistit
nechemickymi produkty.

Podminky skladovani, datum
expirace a pfeprava

Pryskyfici skladujte v originalnim
baleninebo vuzavieném zasobniku
na kazety s pryskyftici, pokud mozno
pfi pokojové teploté, nasuchéma
tmavém misté. Po kazdém pouzitim
obal zavrete. Datum expirace
produktu je uvedeno na pfislusném
Stitku. V pfipadé prekroceni data
expirace jiz neni u produktu
garantovano zpracovani.
Nevystavujte produkt UV z&reni.

Na tento produkt se vztahuji
standardni prfepravni podminky.
Neplati Zddna omezeni pro pfepravu
tykajici se nebezpecnych latek.

Likvidace odpadu

Pryskyrice NextDent

v polymerizované formé nejsou
nebezpecné pro Zivotni prostredi. S
pryskyficemi NextDent v kapalném
stavu je potfeba zachézet jako

s chemickym odpadem. Plati zvlastni
pozadavky na likvidaci - informujte
se u mistnich, federalnich nebo
dal3ich regulacnich arad.

Nasledujici informace by mél
predat zubni specialista
pacientovi:

m V pfipadé zlomeni aparatu
NextDent Try-In mdze dojit k
poskozenisliznice, patra ¢ijinych
Casti Ust nebo jicnu pacienta.

V takovém pripadé se obratte na
stomatologa nebo technik.

V pfipadé alergické reakce se
obratte na lékare.

Aparaty NextDent Try-In

Ize Cistit neagresivnimi
aneabrazivnimi prostfedky
zubnfi hygieny.

MnoZstviv baleni
Material NextDent Try-In
se dodava ve tfech barvach.
TIO 1 kg

T 1kg

TI21kg

Pokud by doslo k zdvaznému
incidentu, nahlaste to vyrobcia
pfislusnému organu.

Pokud se rozhodnete, Ze tento
navod k pouZziti nebudete dodrzovat,
spolecnost Vertex Dental neponese
odpovédnost za nezadouci

ucinky souvisejici s biologickou,
chemickou ¢i fyzikalni kvalitou
aparatu vytisténého z materialu
NextDent Try-In.

Specificka doba vytvrzovani pro
zafizeni NextDent LC-3DPrint Box

Materidl | oba Vytvrzovaci

NextDent | vytvrzovani |teplota

Try-In 20 minut min. 60 °C
/140 °F

Pamatujte nato, Ze UV svételny box a
3D tiskarna vyzaduji pravidelnou
udrzbu podle pokynti vyrobce.
Optimalni polymerizace se dosdhne
do